
umfang- und 
stirnbearbeitung

FEROXwww.diamantmetall.com

Für MAXIMALE EFFIZIENZ im Schleifprozess

i n d i v i d u al
 PREMIUM



  Erhöhte Standzeit im Prozess sowie geringerer Verschleiß

  Mehr Präzision und höhere Kantenstabilität durch neues Bindungskozept

   Optimierte Leistungs- und Qualitätsperformance

   Höhere Oberflächengüte durch verbesserte Dämpfungseigenschaften

  Rüstkostenoptimierung sowie geringe Stückkosten

FEROX IM PAKET

  11V9C MDT-365 D64, Ø100  12V9C MDT-365 D64, Ø125 

  11V9C MDT-365 D64, Ø75 12V9C MDT-365 D64, Ø100

EMPFOHLENE SCHLEIFSCHEIBE FÜR NEUFERTIGUNG UNd  

NACHSCHLIFF VON HM-SCHAFTWERKZEUGEN

Ø > 6 mm: MDX-587 D54 oder D64

EMPFOHLENER SCHÄRFSTEIN FÜR OPTIMALE SCHLEIFERGEBNISSE

X11911 (Edelkorund weiß)

Anwendung:  Mantelfreiflächen, Stirnfreiflächen,  

 Ausspitzung / Einstechen-Auslücken,  

 Eckfasen, Eckradien, Kegelmantelschliff,  

 Stufenübergänge

Material:  Hartmetall, Cermet

Kühlmittel:  Öl, Emulsion

Bindungskonzept:  Kunstharz (MDT-365)

Werkzeugform:  11V9C und 12V9C

FEROX

IHRE VORTEILE

FEROX
10% höheres 
Zeitspanvolumen

FEROX
20% mehr
Kantenstabilität

Wettbewerb Wettbewerb

TECHNISCHE MERKMALE

Das Multitalent für die Umfang- und Stirnbearbeitung
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Tel:    +49 (0) 881 / 90 11 55-0
Fax:   +49 (0) 881 / 90 11 55-100

vertrieb@muedia.de 
www.diamantmetall.com

Dr. Müller DIAMANTMeTAll®AG 

leprosenweg 34
D-82362 Weilheim i. Ob.




