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FEROX

Das Multitalent fur die Umfang- und Stirnbearbeitung

TECHNISCHE MERKMALE

Anwendung: Mantelfreiflachen, Stirnfreiflachen, Material: Hartmetall, Cermet
Ausspitzung / Einstechen-Ausliicken, KahImittel: 01, Emulsion
Eckfasen, Eckradien, Kegelmantelschliff, Bindungskonzept: Kunstharz (MDT-365)
Stufeniibergange Werkzeugform: ~ 11V9C und 12V9C
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FEROX

FEROX

10% hdheres
Zeitspanvolumen

20% mehr
Kantenstabilitat —

Wettbewerb Wettbewerb

4 Erhohte Standzeit im Prozess sowie geringerer Verschlei3

4 Mehr Prazision und hohere Kantenstabilitat durch neues Bindungskozept
4 Optimierte Leistungs- und Qualitatsperformance

4 Hohere Oberflachengute durch verbesserte Dampfungseigenschaften

4 Rustkostenoptimierung sowie geringe Stlickkosten

FEROX IM PAKET
4 11vV9C MDT-365 D64, @100 12V9C MDT-365 D64, @125
4 11V9C MDT-365 D64, @75 12V9C MDT-365 D64, @100

EMPFOHLENE SCHLEIFSCHEIBE FUR NEUFERTIGUNG UND
NACHSCHLIFF VON HM-SCHAFTWERKZEUGEN
@>6mm: MDX-587 D54 oder D64

EMPFOHLENER SCHARFSTEIN FUR OPTIMALE SCHLEIFERGEBNISSE
X11911 (Edelkorund weif3)

% N
DR. MULLER DIAMANTMETALL®AG ~
Leprosenweg 34 Tel: +49(0) 881/90 11 55-0 vertriecb@muedia.de DR. MULLER

D-82362 Weilheim i. Ob. Fax: +49 (0) 881/90 11 55-100 www.diamantmetall.com DIAMANTMETALL®





