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DAS UNTERNEHMEN
DIE MANUFAKTUR

Nur einen Steinwurf vom Starnberger See entfernt liegt
die Dr. Mller Diamantmetall AG. Es ist eine Manufaktur,
wie man sie aus der Schweizer Uhrenindustrie kennt —
Prazision in allen Bereichen.

UNTERNEHMEN
Die Dr. Muller Diamantmetall AG ist ein Unternehmen mit besonderer Tradition. Firmengrinder,
Dr. Wilhelm Miiller erfand 1935 die metallgebundene Diamantschleifscheibe und legte damit den

Grundstein. Bis heute sind wir ein inhabergefihrtes Unternehmen in der 3. Generation.

KNOW-HOW

Durch Einsatz modernster Datenbank-Techniken sind wir heute in der Lage, auf das Fachwissen von tber
80 Jahren Herstellung von Schleifwerkzeugen zurlickzugreifen. Unsere F&E-Abteilung entwickelt innovative
Lésungen zur Bewaltigung komplexester Anforderungen — zahllose Innovationen und Patente verdeutlichen
unsere l6sungstechnische Kreativitat. Unsere langjahrige Kompetenz in der Entwicklung von kunden-
spezifischen Lésungen fur alle Anwendungsbereiche garantiert Ihnen Ihren signifikanten Mehrwert fr

Ihr Endprodukt.

QUALITAT

Wir garantieren unseren Kunden ein Héchstmaf3 an Qualitat und Prazision. Diese Professionalitdt belegen
wir durch ein datenbankgestltztes Prozessfehlermanagementsystem und durch die Zertifizierung nach
DIN ISO 9001:2008 seit 2000. Dies gewahrleistet Innen eine durchgangige Qualitatskontrolle, eine reproduzier-

bare Produktqualitat sowie maximale Effizienz in Ihrem Schleifprozess.
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A 2004 i DR MUL
DIAMANTM

Einleitung einer neuen technischen Ara durch die Entwicklung
des neuen Hochleistungsbindungskonzeptes PowerOne.

A 2002

Erweiterung der Produktionsflachen durch den Bau eines zweiten
Werkes in Weilheim in Obb.

FIRMENGESCHICHTE .
UBER 80 JAHRE e < e Oamart
INNOVATION A 1970

Aufnahme der Produktion und des Vertriebs
von Diamant-Abrichtrollen.

Als erfahrener Lésungspartner steht die Dr. Mller Diamantmetall AG N
1969
mit ihrer individual Premium Marke Dr. Muller Diamantmetall mehr als

. oo .. Produktionsstart fiir Schleifscheiben mit kubischem Bornitrid
5.000 Kunden weltweit seit Gber 80 Jahren zur Verfligung. in Kunstharz- und Metallbindung.

A 1965

A 2017
Produktionsbeginn von kunstharzgebundenen Diamantscheiben.

Ferox — Das Multitalent fiir die Umfang- und Stirnbearbeitung.

A 1963

A 2014
Fertigungsbeginn von Diamant-Abrichtwerkzeugen.

Ein Fortschritt in der Arbeitssicherheit. Drastische Reduzierung
des permanenten Schleifgerausches im Schalschleifen durch die

Produktinnovation SilencePro. A 1962
Weiterfiihrung der Firma durch die zweite Generation nach
A 201 dem Tod des Firmengriinders.
Ausbau der digitalen Produktionssteuerung und Erweiterung
des Firmenmanagements. A 1955
Umzug in eine eigene Produktionsstatte nach Feldafing
A 2008 am Starnberger See.
Umzug der Produktion und Verwaltung in die neuen Raumlich-
keiten des dritten Werkes in Weilheim / Obb. A 1947
Wiederaufnahme der Fertigung im Kreis Miinchen.
A 2008
Das Bindungskonzept XT690 bringt noch mehr Effizienz A 1944
in den Schleifprozess und erweitert das Portfolio um eine
weitere Hochleistungsbindung. Zerstorung der Firma durch Kriegseinwirkung.
A 2006 A 1935
Erwerb und Weiterfiihrung der Firma in dritter Generation Griindung der Firma durch Dr. Wilhelm Miiller in Berlin. Patentie-

durch den Enkel des Firmengriinders, Michael Schulze. rung und Herstellung von metallgebunden Diamantscheiben.
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MAXIMALE
EFFIZIENZ

Sagen Sie uns, welches technische
Vorhaben Sie aktuell planen. Wir
beraten Sie personlich und kom-
petent. Wir entwickeln die beste
Losung fur lhre Schleifanwendung —
so individuell wie Sie es winschen.
So gewabhrleisten wir Ihnen maximale
Effizienz in Ihrem Schleifprozess.
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UNGLAUBLICHE
VIELFALT A

In unserem Produktportfolio warten Uber 155.000 Schleif-
scheibenvarianten aus dem Prazisionsschleifmittel-Sektor auf
Sie. Unsere F&E-Abteilung entwickelt innovative Lésungen
zur Bewaltigung auch komplexester Anforderungen. Wir
sind lhr Partner fir die komplette Neuentwicklung in Gber-
ragender Fertigungstiefe, basierend auf dem Wissen einer
unglaublichen Vielfalt an bereits bestehenden Lésungen.



EXTREM LANGE
STANDZEIT

Unser Unternehmen ist lhr Partner
fr hochwertige Produkte mit der

4

DR. MULLER
DIAMANTMETALL i

Erfahrung aus Uber 80 Jahren Her-
stellung von CBN- und Diamant-

werkzeugen.




Seit 1935 stehen wir als Erfinder der metallgebundenen
Diamantschleifscheibe mehr als 5000 Kunden weltweit
zur Seite. Schopfen Sie Ihren Vorteil aus unserer 16sungs-
technischen Kreativitat sowie unserer zuverlassigen und
reproduzierbaren Produktqualitat fir mehr Leistung und
Sicherheit in lhren Prozessen.
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PERSONLICHE BERATUNG
INDIVIDUELLER
SERVICE

Es ist der Anspruch an uns selbst im engen Schulterschluss und auf

gleicher Augenhdhe mit unseren Kunden die Herausforderungen
der Zukunft anzugehen.

Ob Sie im Vorfeld bei neuen technischen Herausforderungen den
beratenden Gedankenaustausch von Techniker zu Techniker winschen.
Ob es Ihnen im Rahmen engagierter After-Sales-Betreuung um die fort-
laufende Verbesserung lhrer Schleifverfahren in der betrieblichen Praxis
oder um das Nachprofilieren und Nachscharfen Ihres Dr. Muller
Diamantmetall Schleifwerkzeuges geht: Bei Bedarf sind wir direkt

vor Ort, um Sie mit ergdnzenden Dienstleistungen weiterzubringen.

IMPLEMENTIERUNGS- UND STARTPHASE
Damit der Einsatz lhrer neuen Schleifscheibe von Dr. Muller Diamantmetall so schnell und
reibungslos wie moglich erfolgen kann, stehen wir lhnen gerne auf Wunsch mit einem

erfahrenen Anwendungstechniker in der Implementierungs- und Startphase zur Seite.

AFTER-SALES-BETREUUNG
Neue Prozesse gehoren immer wieder Uberprift. Um die fortlaufende Verbesserung
Ihrer neuen Prozesse zu garantieren, sehen wir die After-Sales Betreuung als wichtigen

Teil unserer Arbeit an.

REPAIR MANAGEMENT
Eine storungsfreie Produktion ohne Leerlaufzeiten ist das oberste Ziel eines jeden Produktions-
leiters. Durch unseren kompetenten Reparaturservice unterstitzen wir Sie gerne bei der

Erreichung dieses Ziels.

SCHULUNG UND ANWENDERTRAINING
Ihre Mitarbeiter haben ein exzellentes Wissen Uber lhre bestehenden Prozesse. Je nach Kunden-
wunsch gestalten wir Anwendertrainings oder Schulungen zu gezielt definierten technischen

Themen, mit dem Ziel Ihre Mitarbeiter fur Themen rund um das Schleifen zu sensibilisieren

und somit Ihren Erfahrungsschatz auszubauen.




LUFT- UND RAUMFAHRT
- Unsere Custom made solutions geben lhnen stets das
optimale Prazisionswerkzeug an die Hand: Auch fur sehr

anspruchsvoll zu zerspanende Materialien wie z. B. Titan,

Hastelloy und Astelloy.

- Neuentwicklungen kundenspezifischer Produkte mit klarem

TAGLICH NEUE ANFORDERUNGEN e —
FOKUS BRANCHEN

Der kontinuierliche Erfolg eines technischen Lésungsanbieters

OPTISCHE INDUSTRIE
- Prazision von A -Z: Dadurch erreichen Sie eine verlassliche

. .. . oy o Reproduzierbarkeit bei allen Trenn-, Bohr- und Feinschleif-
auf unserem Niveau steht und fallt mit der Fahigkeit, sich in

. e C anwendungen sowie fehlerlose Oberflachenglten.
die spezifischen Anforderungen der unterschiedlichen

. . - Branchenoptimierte L6sungen: Scooping-, komplexe
Branchen unserer Kunden hineinzudenken. Dieser beson-

. . Kombi- und Mikrowerkzeug, Feinschleifen von Aspharen
deren Herausforderung haben wir uns von jeher gestellt.

sowie Saphir- und Quarzbearbeitung.

WERKZEUGINDUSTRIE

AUTOMOTIVE
- Eine auf Ihre Anforderung optimierte Schleifscheibe

- Unser flexibles Produktions-, Lager- und Versandsystem
garantiert stabile Prozesse und hohe Abtragsleistungen,

gewahrleistet eine schnelle und zuverlassige Lieferung
auch im besonders rauen Produktionseinsatz.

i Ihres individuellen Schleifmittels.
- Uberragende Ergebnisse bei Zeitspanvolumen, Schnitt-

- Effiziente Prazisionswerkzeuge mit hohen Standzeiten
freudigkeit und Kantenstabilitat bei allen Bohr-, Fras-,

und geringen Abrichtintervallen u. a. fir das Schleifen
Dreh- und Schleifanforderungen.

von Ventilen, Nocken- und Getriebewellen.

MASCHINENBAU ALLGEMEINE ANWENDUNGEN

- Die erste Wahl fur Sie bei Sonderwerkzeugen und Standard- - 155.000 Schleifscheiben-Varianten: Darunter auch die fur Sie
produkten mit hochster Zerspanleistung, MaBhaltigkeit, ideal geeignete Losung fur Ihre immer komplexer werdenden
Kantenstabilitat und Profilgenauigkeit. Schleifoperationen.

- Umfassende Beratung zur Gestaltung individueller CBN- - Uber 80 Jahre Kompetenz in der Entwicklung von Lésungen
und Diamantwerkzeuge fir das prozesssichere AuBenrund-, fur alle Anwendungsbereiche: Mehrwert durch partner-
Flach/Bettbahn- und Kugelrollspindelschleifen. schaftliche Zusammenarbeit, Mehrwert durch lhr Gber-

ragendes Endprodukt.



INHALT

Flexible Spannsysteme fiir den optimalen Schleifprozess

VIPER Serie / xGrind Serie

........
rrrrrr
-----

IN BAYERN DAHOAM
UND IN DER WELT ZU HAUSE

MADE IN GERMANY

Wir sind in folgenden Landern aktiv:

- Zentral-, Nord-, Ost- - Thailand - Kanada
Sud- und West-Europa - Singapur - USA

- TUrkei - Malaysia - Chile

- Israel - Hongkong - Mexiko

- Russische Foderation - China - Brasilien

- Indien - Japan - Stdafrika

- Sri Lanka - Stidkorea

VIPER S Nann 3148E 26-27
VIPER M 28-29
VIPER L Nann 3718E 30-31
VIPER XL Nann 3851E 32-33
VIPER Nann 3409E Micro 34-35
VIPER Nann 3409E Mini 36-37
2-teiliges Spannsystem SK50 fiir Walter Maschinen 38-40
xGrind HPS 42
xGrind HPS20 SK50 43
xGrind Hydro 44
xGrind Hydro SK50 @12 45
xGrind Hydro SK50 220 46
xGrind Hydro SK50 @32 47

GDS SPANNSYSTEME ZEICHNEN SICH AUS DURCH:

@ &6 & 90 6

Hochste Genauigkeitdurch  Absolute Passgenauigkeit Extreme Belastbarkeit Optimale Oberflachen- Nachhaltigkeit durch
Verwendung modernster und optimaler Rund- und durch Verwendung von vergltung und dadurch unseren Reparaturservice.
Messtechniken. Planlauf. vergltetem Material und langlebige MaB3haltigkeit

bester Warmebehandlung. und Prazision.



SCHLEIFSCHEIBE UND
FLEXIBLE SPANNSYSTEME

FUR DEN OPTIMALEN
SCHLEIFPROZESS

Wir schaffen die perfekte Verbindung zwischen unseren
Werkzeugen und lhrer Werkzeugschleifmaschine. Seit Gber
80 Jahren stellen wir uns, als technischer Losungsanbieter
auf hochstem Niveau, taglich der Herausforderung lhren
Schleifprozess mit hochster Qualitat zu perfektionieren.
Der optimale Schleifprozess bendtigt immer extremere

VIPER Serie

Das VIPER - Spannsystem ist speziell fir den Einsatz an
modernen Hochleistungsschleifzentren entwickelt wurden.
Derzeit nur fir Walter Maschinen geeignet. Hochste Halte-
krafte ermoglichen einen stabilen Schleifprozess. Flexible
Handhabung bei hoher Wiederholprazision sind die Vor-
aussetzungen fur das wirtschaftlich optimierte Herstellen
und Nachscharfen von rotationssymetrischen Werkzeugen.

VIPER XL

24

Genauigkeiten bei optimierten, flexiblen Beladesystemen
an der Maschine. Damit Ihr Schleifergebnis noch effizienter
und praziser wird, liefern wir lhnen, qualitativhochwertige
Spannsysteme der Firma GDS Prazisionszerspanungs GmbH.
Somit erhalten Sie lhre optimale Lésung rund ums Schlei-
fen aus einer Hand.

Das VIPER - Spannsystem ist sehr schnell auf Ihrer Werk-
zeugschleifmaschine installiert und einsatzbereit. Dies
ermoglicht es Ihnen, Rustzeiten auf ein Minimum zu
reduzieren. Mit unserer Einschraubhilfe CoFix wechseln
Sie |lhre Spannzangen in nur wenigen Augenblicken ein-
fach, flexibel und hochgenau - die Grundlagen fur die
wirtschaftliche Produktion.

VORTEILE DER VIPER SERIE

- Prazise ausrichtbarer Rundlauf

- minimalste Riistzeiten

- Extrem hohe Haltekrafte

- Sehr stabiles Futter

- Hohe Rundlauf- und Wiederholprazision

- Geringe Storkonturen fir optimalen Schleifschei-
benlauf

- Flexibler Spannbereich durch den Einsatz von
Nann Spannzangen

- Sehr geringer Verschlei3 durch Einsatz qualitativ
hochwertiger Materialien

- Schneller und sicherer Durchmesserwechsel
durch den die Einschraubhilfe CoFix

xGrind Serie

Die innovative xGrind Serie entwickelt von GDS fir den
Einsatz im Bereich Prazisionsspannmittel fir Werkzeug-
schleifmaschinen. Durch die hervorragenden Damp-
fungseigenschaften des xGrind HPS20 werden bei der
Bearbeitung entstehende Vibrationen vom Spannsystem
gedampft.

xGrind HPS20

Die Oberflachengite am Werkstiick ist absolut gleichblei-
bend und sichert geringe Fertigungstoleranzen. Der Abtrag
und Verschleif3 an der Schleifscheibe werden reduziert.
Gleichbleibende Halterkraft und Rundlaufgenauigkeit
bei sehr geringer Einspanntiefe. Dies sind fur uns Vor-
aussetzungen einer prozesssicheren Schleifoperation.

VORTEILE DER XGRIND SERIE

- Hervorragenden Dampfungseigenschaften mini-
mieren bei der Bearbeitung entstehende Vibrati-
onen

- Gleichbleibend hohe Halterkraft

- Hohe Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit

- Hohe Wirtschaftlichkeit, durch hohe Standzeit

- Erhohung der Wirtschaftlichkeit der Schleifschei-

be durch reduzierten Abtrag und Verschleil3

- Geringe Storkonturen fiir optimalen Schleifschei-
benlauf

- Effektiv durch flexiblen Spannbereich
- Flexibler Spannbereich durch Einsatz von Spann-
zangen

- Zeitsparend durch einfaches Handling, 45%
weniger Schraubumdrehungen als bei
herkommlichen Spannfuttern

- Sicheres Spannen mit Spannschlissel durch opti-
malen Neigungswinkel der Spannschraube
- Hohe Arbeitssicherheit beim Transport durch

SAFETY GRIP Bereich

- Nachhaltig durch sehr geringen Verschleifl und
glinstige Generaliiberholung sowie Reparatur-
maglichkeiten

- Optimal gleichbleibende Oberflachengiite am
Werkstiick sichert geringe Fertigungstoleranzen

2-teiliges Spannsystem SK50 fir Walter Maschinen

Diese Spannsystem ist erhaltlich fir Nann- und Schaublin Spannzangen und nur fir Walter Maschinen geeignet.

25



PER

\

GDS VIPER S Nann 3148E GDS VIPER S Nann 3148E \ PER

technology technology
v, . Y .
VIPER S Nann 3148E CEI]D(‘% Spannzange - maximale Bohrung @10 VIPER S Nann 3148E m(ﬂ Spannzange - maximale Bohrung ¢10
(15) 55
40,6
32
21
J<[6
sloly = j o 2
el 88 § o %
/ ° ﬁg =
/ / \
(30°) (21,8°) (36°)
Lieferung inklusive: Fir folgende Maschinen einsetzbar:
USB-Stick mit Beschreibung, Druckstange -
w WALTER
Best.-Nr. Bezeichnung D L Helitronic Mini Power
(ausgeschlossen Helitronic Mini Automation)
VIPER S
400004014 Nann 3148E 69.95 70 Helitronic Power
Helitronic Vision
Helitronic Essential
Essential Automation
Zubehor:

Best.-Nr.  Bezeichnung

350060013  Cofix 12

(fir W15 und Nann 3148E])
Einschraubbhilfe fir Spannzangen

30

pb4




PER

\

GDS VIPER M GDS VIPER M \ PER

technology technology
, . gl .
VIPER M Nann 3409E ‘IEIID('% Spannzange - maximale Bohrung @16 VIPER M Nann 3409E GEI]D('% Spannzange - maximale Bohrung @16
L 80
(22) 58
47,7
37
24
7
‘40—00 Q9
I e~ I i< [”" : o
SRR i . %
i
2
Lieferung inklusive: Fir folgende Maschinen einsetzbar:
USB-Stick mit Beschreibung, Druckstange Y
w WALTER
Best.-Nr. Bezeichnung D L Helitronic Mini Power
(ausgeschlossen Helitronic Mini Automation)
400004017 VIPER M 3409E 69,95 80 Helitronic Power
Helitronic Vision
Helitronic Essential
Essential Automation
Zubehor:

Best.-Nr.  Bezeichnung

350060012  Cofix 20

(fir W20 und Nann 3409E)
Einschraubhilfe fir Spannzangen 30

264




PER

GDS VIPER L Nann 3718E technology

\

GDS VIPER L Nann 3718E \ PER

technology

v, . y .
VIPER L Nann 3718E CEIID(‘% Spannzange - maximale Bohrung ¢27 VIPER L Nann 3718E C:EIID(OE Spannzange - maximale Bohrung @27
(22) 68
32
19
“ : i
=i ° 3
-k
— -
(30°) (20,4°)
Lieferung inklusive: Fir folgende Maschinen einsetzbar:

USB-Stick mit Beschreibung, Druckstange

« WALTER

Best.-Nr. Bezeichnung D L Helitronic Mini Power
(ausgeschlossen Helitronic Mini Automation)
VIPER L
400004012 Nann 3718E 69.95 90 Helitronic Power
Helitronic Vision
Helitronic Essential
Zubehor:
Best.-Nr.  Bezeichnung
350060014 Cofix 32 30
(fiir Nann 3718E)
Einschraubhilfe fir Spannzangen
@
el
o~
a
o @

Infolge standiger Verbesserung und Weiterentwicklung unserer Konstruktionen, sind die Angaben und Abbildungen dieses Prospektes unverbindlich.
Angaben und Einbauldngen des Maschinenherstellers sind zu beachten. Alle Angaben sind in mm.




PER

GDS VIPER XL Nann 3851E technology

\

VIPER XL Nann 3851E C[!I:E](-\, Spannzange - maximale Bohrung @36

L/
KT

Infolge standiger Verbesserung und Weiterentwicklung unserer Konstruktionen, sind die Angaben und Abbildungen dieses Prospektes unverbindlich.
Angaben und Einbauldngen des Maschinenherstellers sind zu beachten. Alle Angaben sind in mm.

GDS VIPER XL Nann 3851E \ PER

technology

%

VIPER XL Nann 3851E C:EIID(:- Spannzange - maximale Bohrung 836

A
e

L 105

(25)

0114
2102
295
866
[¢)
969,95

—
(30°) (9,15°)

Lieferung inklusive:
USB-Stick mit Beschreibung, Druckstange

Fir folgende Maschinen einsetzbar:

« WALTER

Best.-Nr. Bezeichnung D L Helitronic Mini Power
(ausgeschlossen Helitronic Mini Automation)
VIPER XL
400004013 (- on 69,95 105 Helitronic Power
Helitronic Vision
Helitronic Essential
Zubehor:
Best.-Nr.  Bezeichnung
350060015  Cofix 45 30
(fiir Nann 3851E)
Einschraubhilfe fir Spannzangen
@
el
o~
a
®




PER

GDS VIPER Nann 3409E Micro kechnoloay

GDS VIPER Nann 3409E Micro \ PER

technology

\

VIPER Nann 3409E Micro C:EIID(:‘E Spannzange - maximale Bohrung ¢16 VIPER Nann 3409E Micro C:EIID(:‘E Spannzange - maximale Bohrung @16

e

L/
KN

(22) 58

— 8
o © :— ~ § ° '5‘.2_
) — 3
——a
(30°) (20,6°)
Lieferung inklusive: Fir folgende Maschinen einsetzbar:
USB-Stick mit Beschreibung, Druckstange -
w WALTER
Best.-Nr. Bezeichnung D L Helitronic Micro
VIPER
400004002 Nann 3409E Micro 49,95 80
Zubehor:
Best.-Nr.  Bezeichnung
350060012  Cofix 20
(fir W20 und Nann 3409E)
Einschraubhilfe fir Spannzangen 30

064

Infolge standiger Verbesserung und Weiterentwicklung unserer Konstruktionen, sind die Angaben und Abbildungen dieses Prospektes unverbindlich.
Angaben und Einbauldngen des Maschinenherstellers sind zu beachten. Alle Angaben sind in mm.




PER

technology

GDS VIPER Nann 3409E Mini \ PER

technology

\

GDS VIPER Nann 3409E Mini

VIPER Nann 3409E Mini C:EIID(:‘E Spannzange - maximale Bohrung @16 VIPER Nann 3409E Mini CEEIID(:‘E Spannzange - maximale Bohrung @16
22 58
32
19
|-}k
o o X § ° —] [I:::| Y
Sl — — E

| -
(30°) (20,6°)

Lieferung inklusive: Fir folgende Maschinen einsetzbar:
USB-Stick mit Beschreibung, StoBadapter,

-
Zwischenscheibe, Stof3einsatz W WALTER

Best.-Nr. Bezeichnung D L Helitronic Mini Automation

VIPER
400004003 Nann 3409E Mini 49,95 80

Zubehor:

Best.-Nr.  Bezeichnung

350060012  Cofix 20

(fir W20 und Nann 3409E)
Einschraubhilfe fir Spannzangen 30

064

Angaben und Einbauldngen des Maschinenherstellers sind zu beachten. Alle Angaben sind in mm.

h Infolge standiger Verbesserung und Weiterentwicklung unserer Konstruktionen, sind die Angaben und Abbildungen dieses Prospektes unverbindlich.




2-teiliges Spannsystem SK50 fur Walter Maschinen

Ausfiihrung fir CTXTT7) (¢} Spannzangen

”,
KON

Best.-Nr. Bezeichnung

400007010 Spannzangenaufnahme SK50 3148E Lé68

350300010 Zugstange fiir Spannzangenaufnahme

Best.-Nr.  Bezeichnung ES %[ ”A % Best.-Nr.  Bezeichnung g5 & %
400007020 Spannzangenaufnahme SK50 3148E L98 400007060  Spannzangenaufnahme SK50 3718E L90 W
350300020 Zugstange fiir Spannzangenaufnahme 350300060 Zugstange fir Spannzangenaufnahme 4
L 68 L 60
52 4b4
7 %7
Best.-Nr. Bezeichnung % g & % Best.-Nr. Bezeichnung % § %
400007030 Spannzangenaufnahme SK50 3409E Lé8 g 400007070  Spannzangenaufnahme SK50 3851E L60
350300030 Zugstange fiir Spannzangenaufnahme H 350300070 Zugstange flir Spannzangenaufnahme 41
L98
82
Best.-Nr. Bezeichnung % g8 - %
%Y
400007040 Spannzangenaufnahme SK50 3409E L98 &
350300040 Zugstange fiir Spannzangenaufnahme J@'L

L 68

52

2100

269,95

L98

82

2-teiliges Spannsystem SK50 fur Walter Maschinen

Ausfiihrung fir QTX7T7)(*} Spannzangen

v,
Uy

Best.-Nr. Bezeichnung
400007050 Spannzangenaufnahme SK50 3718E L60

350300050 Zugstange fiir Spannzangenaufnahme

L 60

44

2100

270

952

069,95

L 90

74

Infolge standiger Verbesserung und Weiterentwicklung unserer Konstruktionen, sind die Angaben und Abbildungen dieses Prospektes unverbindlich.
Angaben und Einbauldngen des Maschinenherstellers sind zu beachten. Alle Angaben sind in mm.




2-teiliges Spannsystem SK50 fur Walter Maschinen

Ausfihrung fur Schaublin Spannzangen

L 95

80

969,95

Best.-Nr. Bezeichnung T
400007110 Spannzangenaufnahme SK50 W15 L95 W

350300110  Zugstange fiir Spannzangenaufnahme

2100
925

L98
82

Best.-Nr. Bezeichnung g2y %
Y
400007120  Spannzangenaufnahme SK50 W20 L98 & /
350300120  Zugstange fiir Spannzangenaufnahme '
g 9 p 9 H
L 98
82
Best.-Nr. Bezeichnung % 3 - T %
400007130  Spannzangenaufnahme SK50 W25 L98 sy
350300130  Zugstange fiir Spannzangenaufnahme




GDS xGrind HPS GRIND) GDS xGrind HPS20 SK50 XGRIND)

Das manuelle Spannfutter xGrind HPS20 ist das xGrind HPS20 SK50
HochPrazisionsSpannzangenfutter unserer xGrind Serie.

L 110
Die innovative xGrind Serie entwickelt von GDS fur den Einsatzim I:[]:ﬂ] SK50
Bereich Prazisionsspannmittel fir Werkzeugschleifmaschinen. . — o
& p—
Durch die hervorragenden Dampfungseigenschaften xGrind ©
HPS20 werden bei der Bearbeitung entstehende Vibrationen ° - —
vom Spannsystem gedampft. <° § —
Die Oberflachengiite am Werkstick ist absolut gleichbleibend -
und sichert geringe Fertigungstoleranzen. Der Abtrag und —
Verschleif3 an der Schleifscheibe werden reduziert. — i
Gleichbleibende Halterkraft und Rundlaufgenauigkeit bei sehr
geringer Einspanntiefe.
Dies sind fir uns Voraussetzungen einer prozesssicheren
Schleifoperation. Lieferung inklusive:
Spannschlissel
GDS - die Prazisionsmacher
Best.-Nr. Bezeichnung d L
400005000 xGrind HPS SK50 29,3 110
400005100 xGrind HPS SK50 29,3 110
Komplettsatz
(inkl. Spannzangen
23-20mm)

Hohe Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit
Wirtschaftlich, durch erhohte Standzeiten

Geringe Storkonturen fiir optimalen
Schleifscheibenauslauf

Effektiv durch flexiblen Spannbereich
Zeitsparend durch einfaches Handling,
45% weniger Schraubumdrehungen als bei

herkommlichen Spanntechniken

Sehr geringe Verletzungsmoglichkeiten beim
Spannen durch Spannschliissel

Nachhaltig durch sehr geringen Verschlei3 und
glinstige Generaliiberholung/Reparaturmaglichkeiten

Infolge standiger Verbesserung und Weiterentwicklung unserer Konstruktionen, sind die Angaben und Abbildungen dieses Prospektes unverbindlich.
Angaben und Einbauldngen des Maschinenherstellers sind zu beachten. Alle Angaben sind in mm.




GDS xGrind Hydro GRIND) GDS xGrind Hydro SK50 ¢12 XGRIND>®

Das xGrind Hydro unser SK Hydrodehnspannfutter. xGrind Hydro SK50 g12

L110

Die xGrind Serie wurde von GDS speziell fir den Einsatzin allen SK 50
Hochleistungsschleifzentren mit Schnittstelle SK 50 entwickelt. I:u:ﬂ:l_

-3
@)

Das GDS xGrind ist ein neues, manuelles Hydrodehnspannfutter
in verschiedenen Durchmesservarianten. Hochste Genauig-
keit bei flexiblem Einsatz war das Ziel bei der Entwicklung der
xGrind Serie.

936,5
d21,5
812

Enorme Wiederholgenauigkeit gepaart mit hervorragenden \
Dampfungseigenschaften der Hydrodehnspanntechnik ermaglicht H
Ihnen beste Oberflachen bei optimalen Rundlaufeigenschaften.

xGrind Serie ist die Hydrodehnspanntechnik fir alle Hoch-
leistungsschleifzentren mit Schnittstelle SK50 und ist daher
universell einsetzbar.

Lieferung inklusive:
GDS - die Prazisionsmacher

Spannschlissel
Best.-Nr. Bezeichnung d L
xGrind Hydro
400005001 SK50 912 21,5 110
NEU einfache und sichere Entnahme des Spannfutters Zubehor Zwischenbiichsen fiir Hydro:
aus der Maschine, SafeGrip schiitzt vor Abrutschen und
Verletzungen beim taglichen Handling Best.-Nr. Bezeichnung d
2
Geringe Storkonturen fiir optimalen Schleifscheibenauslauf 350110601 Zwischenbiichse ¢12 3
Sehr hohe Rundlauf und Wiederholprazision S A A 4 M= ]
<
. . . . 350110603 Zwischenbiichse g12 5 - S
Flexibler Spannbereich durch GDS Zwischenbiichsen o s
350110604 Zwischenbiichse 812 6 — ||
Sehr geringe Verletzungsmaoglichkeiten durch optimierten o
Winkel der Spannschraube 350110605 Zwischenbiichse g12 8

Nachhaltig durch giinstige Reparatur und
Generaliiberholungen

Infolge standiger Verbesserung und Weiterentwicklung unserer Konstruktionen, sind die Angaben und Abbildungen dieses Prospektes unverbindlich.
Angaben und Einbaulangen des Maschinenherstellers sind zu beachten. Alle Angaben sind in mm.




GDS xGrind Hydro SK50 g20 GRIND® GDS xGrind Hydro SK50 g32 XGRIND®>

xGrind Hydro SK50 ¢20 xGrind Hydro SK50 ¢32

L 110 L 110

SK 50
I:U:U] SK 50 I:u:ﬂ]

~\\Qo

240
d28
220
O
852
d 40
232
O

Lieferung inklusive: Lieferung inklusive:
Spannschlissel Spannschlissel

Best.-Nr. Bezeichnung d L Best.-Nr. Bezeichnung d L

400005002 g%g‘;;‘g’dm 28 110 400005003 g%g‘;?gdm 40 110
Zubehor Zwischenbiichsen fiir Hydro: Zubehor Zwischenbiichsen fir Hydro:

Best.-Nr. Bezeichnung d Best.-Nr. Bezeichnung d

350110606 Zwischenbiichse 20 3 350110707 Zwischenbiichse 32 6

350110607 Zwischenblichse 320 4 350110708 Zwischenbiichse 32 8

350110608 Zwischenbiichse g20 5 350110709 Zwischenbiichse 32 10

350110609 Zwischenbiichse 20 6 2 350110710 Zwischenbiichse 32 12 2

350110610 Zwischenbiichse g20 7 N 350110711 Zwischenblichse 832 14

350110611 Zwischenbiichse 20 8 — < S 350110712 Zwischenbiichse 32 16 — < o

© S © S

350110612 Zwischenbtichse 20 9 — S L 350110713 Zwischenblichse 32 18 I S L
350110613 Zwischenbiichse g20 10 - 350110714 Zwischenbiichse 32 20

350110614 Zwischenbiichse g20 11 350110715 Zwischenbiichse 32 25

350110615 Zwischenbiichse 320 12

350110616 Zwischenbiichse 20 13

350110617 Zwischenbiichse 320 14

350110618 Zwischenbiichse 20 15

350110619 Zwischenbiichse 20 16

Infolge standiger Verbesserung und Weiterentwicklung unserer Konstruktionen, sind die Angaben und Abbildungen dieses Prospektes unverbindlich.
Angaben und Einbauldngen des Maschinenherstellers sind zu beachten. Alle Angaben sind in mm.




Die passende Schleifscheibe zu Ihrer Werkzeugschleifmaschine
finden Sie unter

GESAMTKATALOG
DIAMANT- UND CBN-WERKZEUGE

www.diamantmetall.com
www.speedmetal-tools.com




DR. MULLER DIAMANTMETALL®

Leprosenweg 34
D-82362 Weilheim i. Ob.

vertriecb@muedia.de
www.diamantmetall.com
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