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FIRMA
MANUFAKTURA

Nedaleko Starnberského jezera lezi firma Dr. Muller
Diamantmetall AG. Jedna se o manufakturu, jakou znate
ze Svycarského hodinarského priimyslu — preciznost ve

vSech oblastech.



FIRMA
Dr. Miiller Diamantmetall AG je firma s mimofadnou tradici. Zakladatel firmy, dr. Wilhelm Miiller, vyvinul
v roce 1935 diamantovy brusny kotouc s kovovym pojivem, a polozil tim zaklad rodinného podnikani.

K dnesSnimu dni je firma vedena jiz tieti generaci vlastnik.

KNOW-HOW

Pomoci nejmodernéjsich technickych databazi se mizeme opfit o odborné znalosti vice nez
80 let dlouhé tradice vyroby brusnych nastroji. Nase oddéleni vyzkumu a vyvoje pracuje na
inovativnich fesenich pro splnéni nejkomplexnéjsich pozadavkl — nasi kreativitu technickych
feSeni dokazuje nespocet inovaci a patentll. Nase dlouholetd odbornost ve vyvoji feseni pro

vSechny oblasti pouziti garantuje vyraznou pfidanou hodnotu pro Vas kone¢ny produkt.

KVALITA
Nasim zadkaznikm garantujeme nejvyssi kvalitu a presnost. Dilkazem nasi profesionality je implementace
systému fizeni procesnich chyb a certifikace dle DIN ISO 9001:2008 od roku 2000. To zarucuje priibéznou

kontrolu kvality, opakovatelnou kvalitu produktu a maximalni efektivnost ve Vasem procesu brouseni.
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HISTORIE FIRMY

PRES 80 LET
INOVACI

Firma Dr. Mller Diamantmetall AG je se svou prémiovou znackou
Dr. Muller Diamantmetall jiz vice nez 80 let odbornym partnerem pfi
hledani feSeni pro vice nez 5 000 zakaznikl po celém svété.

A 2017

Ferox — vSestranny kotouc pro brouseni obvodem a celem

A 2014
Pokrok v oblasti bezpecnosti prace. Vyrazné snizeni

permanentniho hluku pfi brouseni loupanim pomoci inovace
produktu SilencePro.

A 2011

Zavedeni digitalniho fizeni vyroby a rozsifeni
managementu firmy.

A 2008

Pfesun vyroby a administrativy do novych prostor tietiho zavodu
ve Weilheimu/Horni Bavorsko.

A 2008

Pojivo XT690 prinasi zvyseni efektivity v procesu brouseni
a rozsifuje portfolio firmy o dalsi vysoce vykonné pojivo.

A 2006

Pievzeti a dalsi vedeni firmy v tieti generaci vlastniki vnukem
zakladatele Michaelem Schulzem.




A 2004

Pocatek nové technické éry vyvojem nového, vysoce vykonného
pojiva PowerOne.

A 2002

Rozsifeni vyrobni plochy vystavbou druhého zavodu ve Weilheimu
v Hornim Bavorsku.

A 1989

Zahajeni vyroby diamantovych a CBN brusnych kotouct
s keramickym pojivem.

A 1970

Zahajeni vyroby a prodeje diamantovych orovnavacich rolen.

A 1969

Zahajeni vyroby CBN brusnych kotouci s pryskyri¢cnym
a kovovym pojivem.

A 1965

Zahajeni vyroby diamantovych kotouct s pryskyficnym pojivem.

A 1963

Zahajeni vyroby diamantovych orovnavacich nastroju.

A 1962
Dalsi vedeni firmy druhou generaci vlastniki po smrti zakladatele
firmy.
A 1955

Presun do vlastniho vyrobniho strediska do Feldafingu
u Starnberského jezera.

A 1947

Obnoveni vyroby nedaleko Mnichova.

A 1944

Zniceni firmy v dasledku valky.

A 1935

Zalozeni firmy dr. Wilhelmem Miillerem v Berliné. Patentovani
a vyroba diamantovych kotoucii s kovovym pojivem.
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MAXIMALNI
EFEKTIVNOST

Sdélte nam své technické zamery.
Poskytneme Vam odborné osobni
poradenstvi. Vyvineme nejlepsi
reseni pro Vas proces brouseni —
na zakladé Vasich individualnich

pozadavk(. Tim Vam zarucime
maximalni efektivnost Vaseho
procesu brouseni.
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NEUVERITELNA A
ROZMANITOST

V nasem produktovém portféliu na Vas ceka vice nez

155 000 variant brusnych kotoucl z oblasti pfesnych
brusnych prostfedk(. Nase oddéleni vyzkumu a vyvoje
pracuje také na inovativnich resenich pro zvladnuti
nejkomplexnéjSich pozadavkd. Jsme Vasim partnerem pro
kompletni inovaci v neobycCejném rozsahu vyroby, zalozeném
na znalosti velkého mnozstvi jiz existujicich FesSeni.




7/

EXTREMNE DLOUHA
ZIVOTNOST A

Nase firma je Vasim partnerem

pro kvalitni produkty, které jsou
vysledkem vice nez 80letych
zkuSenosti s vyrobou CBN

a diamantovych nastrojU.
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Od roku 1935 jsme partnerem pro vice nez 5000
zakaznikd po celém svété jako vynalezci diamantového
brusného kotouce s kovovym pojivem. Cerpejte své
vyhody z nasi kreativity v oblasti technickych feSeni ¢i
nasi spolehlivé a opakovatelné kvality produktl pro vétsi
vykon a jistotu realizace Vasich procesu.
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OSOBN| PORADENSTVI

INDIVIDUALNI
SERVIS

V Uzké a pratelské spolupraci s nasimi zakazniky jdeme vstfic vyzvam

budoucnosti.

Nezalezi na tom, zda pozadujete technické poradenstvi u novych
technickych vyzev, kontinualni zlepsovani Vaseho procesu brouseni

v ramci poprodejni péce, nebo profilovani ¢i ozivovani Vasich brusnych
nastroji od firmy Dr. MUller Diamantmetall: v pfipadé potieby Vas
navstivime a pomuazeme Vam prostfednictvim nasich doplfikovych
sluzeb.



IMPLEMENTACNI A POCATECNI FAZE
Abyste mohli zacit pouzivat nové brusné kotouce od firmy Dr. Miller Diamantmetall
co nejrychleji a bez komplikaci, jsme Vam na pozadani radi k dispozici prostiednictvim

zkuseného aplikacniho technika v ramci implementacni a pocatecni faze.

POPRODEJNI PECE
Nové procesy je vZzdy nutné znovu piezkoumat. Poprodejni péci o zakazniky chapeme jako

dulezitou soucast nasi prace pro zajisténi kontinualniho zlepsovani Vasich novych procesu.

MANAGEMENT OPRAV
Bezproblémova produkce bez prostoju je hlavnim cilem kazdého vedouciho vyroby.
Prostiednictvim naseho odborného servisniho oddéleni Vas radi podpofime v dosazeni tohoto

cile.

SKOLENI A TRENINK UZIVATELU
Vasi zaméstnanci maji vybornou znalost Vasich stavajicich procest. Na zakladé pozadavk

zakaznika vytvofime trénink uzivateld nebo skoleni k pfesné definovanym tématim s cilem

vzbudit zdjem Vasich zaméstnancii o oblast brouseni a tim zlepsit Groven Vasich znalosti.




DENNE NOVE POZADAVKY
STRATEGICKE OBORY

Trvaly Uspéch dodavatele technickych feSeni na nasi Urovni
zavisi na schopnosti vZit se do specifickych poZadavku riznych
obord ¢innosti nasich zakaznik{. Tuto specialni vyzvu jsme
prijali jiz davno.

VYROBA NASTROJU

- brusny kotou¢, optimalizovany dle Vasich pozadavk,
zarucuje stabilitu procest a vysoky ubér také u velmi
drsnych materiald.

- vynikajici vysledky u objemu odebraného materialu za jed-
notku ¢asu, fezného vykonu a stability hrany u vSech procesu

vrtani, frézovani, soustruzeni a brouseni.

STROJIRENSTVi

- Vase prvni volba u specidlnich nastrojl a standardnich
produktl s nejvyssim feznym vykonem, stalosti rozméruq,
stabilitou hrany a presnosti profilu.

- rozsahlé poradenstvi k vytvoreni individualnich CBN
a diamantovych nastroju pro brouseni vnéjsich valcovych

ploch, brouseni na plocho/vodicich ploch ¢i brouseni

kuli¢kovych Sroubu.



LETECTVi A KOSMONAUTIKA

- nase feSeni na miru Vam vzdy poskytnou optimalni a presny
nastroj: také pro velmi obtizné obrobitelné materidly, napf.
titan di slitiny Hastelloy a Astelloy.

- inovace specifickych produkti zdkaznika s jasnou orientaci
na nejvyssi stabilitu hrany, opakovatelnou kvalitu, fezny

vykon a presnost obrabéni.

OPTICKY PRUMYSL

- pfesnost od A do Z: dosahujte spolehlivé opakovatelnos-
ti obrabéni a bezchybné kvality povrchu u vSech procest
déleni, vrtani a jemného brouseni.

- optimalizovana feSeni podle oborl ¢innosti: brouseni sfér,
komplexni kombinované a mikronastroje, jemné brouseni

asfér ¢i obrabéni safiru a kfemenu.

AUTOMOTIVE

- nds flexibilni systém vyroby, skladovani a expedice zarucuje
rychlé a spolehlivé dodani Vasich brusnych nastroju.

- efektivni pfesné nastroje s vysokou Zivotnosti a malym
intervalem orovnavani mj. pro brouseni ventill ¢i vackovych

a hnacich hrideli.

VSEOBECNE POUZITI

- 155 000 variant brusnych kotouct: mezi nimi vhodné feseni
také pro Vase stale komplexnéjsi operace brouseni.

- pies 80 let odbornosti ve vyvoji feseni pro vSechny oblasti
pouziti: pfidana hodnota prosttednictvim partnerské spolu-

prace a Vaseho vynikajiciho kone¢ného produktu.
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V BAVORSKU
| VE SVETE DOMA

MADE IN GERMANY

PUsobime v nasledujicich zemich:

- Stfedni, severni, - Sri Lanka - Jizni Korea
vychodni, jizni a zapadni - Thajsko - Kanada
Evropa - Singapur - USA

- Turecko - Malajsie - Chile

- Izrael - Hongkong - Mexiko

- Rusko - Cina - Brazilie

- Indie - Japonsko - Jizni Afrika



Prehled pouziti

Piehled tvart diamantovych a CBN nastroji

Diamantové a CBN nastroje pro odvétvi priimyslu: vyroba nastrojd, strojirenstvi,

vSeobecné pouziti, automotive, letectvi a kosmonautika

Diamantové nastroje pro opticky primysl

Diamantové a CBN nastroje pro zpracovani dieva a umélych hmot

Prislusenstvi

Vseobecné informace
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78

82

91

PREHLED
POUZITI

PREHLED TVARU

PODLE ODVETVI
PRUMYSLU

OPTICKY PRUMYSL NASTROJE

DREVA A UMELYCH

ZPRACOVANI
HMOT

PRISLUSENSTVI

VSEOBECNE
INFORMACE



PREHLED POUZITI

Orovnavani korundovych nebo SiC kotoucl
s keramickym pojivem

Orovnavani lesticich nastroju

Obrébéni asfér

Obrabéni asfér a volnych tvart

Ozivovani kotoucd

Brouseni vnéjsich valcovych ploch a vnitini
brouseni otvorl

Vnéjsi a vnitfni brouseni nekruhovych tvarl
Brouseni vnéjsich valcovych ploch
VySpicovani

Vrtani skla

Opracovani hran do tvaru C

Diamantové ryhované dily

Brouseni rohové fazetky

Brouseni zapichem

Odjehlovani

Odjehlovani pruzin
Fazetky a ohraniceni
Fazetky a ohraniceni
Brouseni na plocho
Brouseni boku drazky
Brouseni boku drazky
Brouseni Uhlu hibetu

Vnitini brouseni otvor(

Brouseni Uhlu kuzelu
Kompletni obrabéni ploch
Brouseni plasté a radialni

Brouseni plasté a hrbetnich ploch na cele

24

APMK [83], APN [85] nebo APS [86], APN/Z [86] nebo APS/Z [88]

RF(S) [71]

KW [70], 1L1 [42], 4A9 [54], TF1W [64]
12C9 [46], 1F1 [64]

OzZivovaci kamen [82]

14U1 [51], 14V1 [52], 1FF1 [41]

1B1[38], 14A1 [48], 14B1 [48], 1V1 [42], 1V8 [42], 3A1 [52], 3V1 [53], 3B1 [53]
1C1[39], 1L1 [42]

12V9 [47], 14V1 [52], 1V1 [42], 3V1 [53], 4A9 [54], 12V9/30° [47], 12VIC [48]
HB1 [69], HB2 [70]

1FFEY [41]

RF [71]

11A2 [43], 11V2 [43], 11V9 [44], 11V9C [44], 6A2 [58], 6A2G [78], 6A9 [58]
1A1-CL-E [37]

TATW-PS(S) [61], TATW-PSU(S) [61], TATW-R(S) [62], TATW-S(S) [62], TATW-ZR(S) [62],
RF [71]

TFFIW [41]

KW [70]

A [65], B [65], FK [69], FKE [69], 14A1 [48], 1A1 [36]

1A1 [36], 1L1 [42], 3A1 [52]

F240SG [80], F240SG(1) [81], F240SG(2) [81], F240SG/A [81]
12V2 [46], 12V5 [47], 14K1 [50], 14K9 [51], 4A2 [53]
12A2/45° [45], 12A2/60° [45], 12C9 [46], 6V5 [58], 9A3 [59]

TATW-1 [60], TATW-1(S) [60], TATW-2 [60], TATW-2(S) [61], TATW-PS(S) [61],
TATW-PSU(S) [61], TATW-R(S) [62], TATW-S(S) [62], TATW-ZR(S) [62], 1A8 [38],
1A8W-1 [38], 1F8 [40]

11A2 [43], 11V9 [44], 11VOC [44], 6A2 [58], 6A2G [78], 6A9 [58]
KW [70]
11V5 [44]

11A2 [43], 11V2 [43], 11V9C [44], 12V9 [47], 12V9/30° [47], 12V9C [48], 6A2 [58],
6A2G [78], 6A9 [58]



12V9 [47], 12V9/30° [47], 12VIC [48], 14A1 [48], 14F1 [50], 14L1 [51], 14V1 [52],
1A1[36], 1C1[39], 1DD1 [39], 1DU1 [39], 1F1 [64], 1F8 [40], 1FF1 [41], 1L1 [42],
1V1[42], 1V8 [42], 3A1 [52], 3V1 [53], 4A9 [54]

C [65], CPP [59]

Brouseni drazek

Obrabéni rovinnych ploch

Brouseni rovinnych ploch

Opracovani prizmatickych tvar
Tvarové orovnavani

Tvarové brouseni

Radialni rohova fazetka
Radialni vybrus
Brouseni radiusu
Radius drazky
Opracovani ohraniceni
Odlehceni hibetu
Brouseni htbetu
Brouseni na kulato
Brouseni loupanim
Drazkovani

Bocni upinaci plocha
Celo drazky (brouseni cela drazky)

Brouseni upinaci plochy

Bezhroté pribézné brouseni

Brouseni hibetni plochy plasté a na cele
Déleni materialu

Brouseni obvodem kotouce

Odvalovaci frézy

Navrtavani stredicich dalkd

11A2 [43], 11V9 [44], 11V9C [44], 12A2/20° [45], 12A2/45° [45], 12A2/60° [45],
4A2 [53], 6A2 [58], 6A2G [78], 6A9 [58], 9A3 [59]

PF/R [71], TF [76], TF/S [77]
Tvarova rolna [59]

12V9 [47], 12V9C [48], 14E1 [49], 14E9 [49], 14EE1 [49], 14F1 [50], 14FF1 [50],

14K1 [50], 14K9 [51], 14V1 [52], TATW-PS(S) [61], TATW-PSU(S) [61], TATW-R(S) [62],
TATW-R(S) [62], TATW-ZR(S) [62], TA8W-1 [38], 1E1 [40], TEE1 [40], 1F1 [64], 1F8 [40],
4B4 [54], 4B9 [55], 4F5 [56], 4F9 [56], 4K9 [57]

12V9 [47], 12V9/30° [47], 12V9C [48], 14V1 [52], 1V1 [42], 3V1 [53]
12C9 [46], 12V5 [47], 6V5 [58]

PF [70], SP [76], SR [76], RF [71]

1FF1W [41]

14L1 [51], KW [70]

14A1 [48], 14V1 [52], 1A1 [36], 1V1 [42], 1V8 [42], 3A1 [52], 3V1 [53]
F190SG [80], F190SG/A [80]

12A2/20° [45], 12A2/45° [45], 12A2/60° [45], 4A2 [53]

14A1 [48], 1A1 [36], 3A1 [52], 3A1-SP [52]

1A1R [37]

1DD1 [39], 1DU1 [39]

F100SG [78], F105SG [79], F145SG [79], F160SG [79]

11V2W [43], 14F1 [50], 4A2 [53], 4A5 [54], 4BT9 [55], 4E9P [55], 4ET9 [56], 4V5 [57],
4Y9 [57], 12V5 [47], 12V4 [46], 12V2 [46], 14K9 [51]

1A1-CL-D [36]

4A9 [54]

1A1R [37], TATR(S) [37]
11A2 [43]

4A5 [54]

14L1 [51], D [66], E [66], F [66], EZ3 [67], EZ3/A [67], EZ4 [67], EZ4/A [68], EZ5 [68],
EZ5/A [68]

PREHLED POUZITI
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TVAR STRANA ILUSTRACE

14U1 51
14V1 52

y 4 ZI
3A1 52

b |
3A1-SP 52

b |
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y 4 T 1
4A2 53

<7777
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TVAR

4Y9

6A2

6A9

6V>5

9A3

CPP

FORO
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1ATW-1(S)
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Diamantové nastroje pro opticky prmysl
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TVAR

FKE

HB1

HB2

KW

PF

PF/R
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TVAR STRANA

UPINANI 72
pro Z12 dle DIN

UPINANI 73
pro Z25 dle DIN

UPINANI 73
pro Z40 dle DIN

UPINANI 73
pro 26

ILUSTRACE

]

i

TVAR STRANA
UPINANI 74
pro SPM100
UPINANI 74
pro RF1-B

UPINANI 74
pro RF1-C

UPINANI 75
pro AM+PZ

ILUSTRACE
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PREHLED TVARU

TVAR STRANA ILUSTRACE TVAR STRANA ILUSTRACE

UPINANI 75 TF/S 77

pro BM+PZ s oplachovacimi drazkami

i

SP 76

PREHLED TVARU

Diamantové a CBN nastroje pro zpracovani dreva
a umelych hmot.

6A2G 78

SR 76 Al%

':j H 78 W

F1055G 79
TF 76
F1455G 79
, - |
||
F160SG 79
7777
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TVAR STRANA ILUSTRACE

F190SG 80

%z

F190SG/A 80

%z

F240SG 80

F240SG(1) 81

F2405G(2) &1

F240SG/A 81

PREHLED TVARU

Prislusenstvi

OZIVOVACi KAMENY 82

OROVNAVACE 83

DIAMANTOVE A CBN NASTROJE
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DIAMANTOVE A CBN NASTROJE

Diamantové a CBN nastroje pro odveétvi primyslu:

vyroba nastroju, strojirenstvi, vseobecné pouziti,
automotive, letectvi a kosmonautika

1A1

N
N v A

ROZMERY: D 10-600mm (MDX/MDXe do max. D 400mm); U 4-100mm; X 2-30mm

SPECIFIKACE POJIVO:  MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika)

POUZITI:  Vn&ji a vnitini brouseni nekruhovych tvard, brouseni loupanim, brouseni na plocho, brouseni drézek, odlehéeni hibetu
PRIKLAD TVAR D U X H Y POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 1A1 300 20 3 127 02 MDT D126 C75

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

1A1-CL-D a—
=

Z
)
£~ H

ROZMERY: D 100 - 600mm; X 6-25mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyfrice)

POUZIT: Bezhroté priibézné brouseni

TVAR D V] X H J Y POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE

OBJEDNAVKY 1A1-CL-D 450 305 25 2286 O 0,2 MDT D91 c75

PRIKLAD
36

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky



1A1-CL-E

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

1A1R

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

ROZMERY:
POJIVO:
POUZITI:

TVAR
1A1-CL-E

ROZMERY:
POJIVO:
POUZIT:

TVAR
1A1R

1A1R(S)

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

ROZMERY:
POJIVO:
POUZIT:

TVAR
TA1R(S)

D 150-450mm; X 5-12mm
MDT (uméla pryskyrice)
Brouseni zapichem

D U X H J Y

400 100 6 304,8 0 0,2

D )
$ﬁ
7
o}
> H
J
POJIVO  VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
MDT D15 C50

IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky

D
X |
w
- 1 |
— H
D 50-350mm; X 5-10mm; T 0,8-2,5mm
MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov)
Déleni materialu
D X T H E POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
150 7 1 20 0,8 MDT D126 C100
Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky
D
X
[ H L
D 125-400mm; X 5-10mm
MDS (galvanika)
Déleni materialu, drazkovani
D X T H E POJIVO VELIKOST ZRNA
150 2 0,8 20 0,7 MDS D126

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky
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NASTROJE PRO RUZNA ODVETVI PRUMYSLU

1A8 :

H
)
i
X
ROZMERY: D 10-80mm; U 3-90mm; X 1-35mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika)
POUZITI: Brouseni drazek, vnitini brouseni otvor(i
PRIKLAD TVAR D U X H POJIVO VELIKOSTZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 1A8 40 20 10 20 MDT D46 c100

IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky

1A8W-1 s

LY

ROZMERY: D 2-55mm; X 0,25-13mm; U 2-15mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika)

POUZIT: Tvarové brouseni, vnitini brougeni otvor(
PRIKLAD TVAR V] Y L LY J K D X POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 1A8W-1 6 6 60 40 5 10 50 5  MDT D151 c75

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

1B1 :
T 4
Tl L

ROZMERY: D 40-500mm (MDX/MDXe do max. D 400mm); U 4-100mm; X 2-30mm
SPECIFIKACE POJIVO:  MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika)
POUZITI:  vn&jsi a vnitini brouseni nekruhovych tvard, brouseni drézek, odlehéent hibetu, vy3picovani, radialni rohové fazetka, profil

PRIKLAD TVAR D U X Vv H Y POJIVO VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE

OBJEDNAVKY 1B1 150 12 10 80 200 02  MDX D54 C35

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky
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1C1

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

1DD1

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

1DU1

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

ROZMERY:
POJIVO:
POUZITI:

TVAR
1C1

ROZMERY:
POJIVO:
POUZIT:

TVAR
1DD1

ROZMERY:
POJIVO:
POUZITI:

TVAR
1DU1

D
100

DY

_lx . H

D 75-300mm; W 10-20mm; U 10-25mm; X 2-10mm
MDT (uméla pryskyrice)
Brouseni vnéjsich valcovych ploch, brouseni drazek
D u w X H Y DY POJIVO VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE

175 25 15 2 32 45 6,5 MDT D181 C75

IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky

D
X é%:—
o> @ i =
H
> 450
D 100-250mm; U 4-25mm; X 2-20mm; T 6-25mm
MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov), MDS (galvanika)
Bocni upinaci plocha, brouseni drazek
D V] X T H Y POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
250 8 5 13 76 0 MDT D126 C100

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

T
M 7 +*

D 100-300mm; U 8-45mm; X 5-20mm

MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov)

Brouseni drazek, bocni upinaci plocha

u X V' E Y DY L H POJIVO VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
20 2 45 45 05 05 0,2 30 MDT D54 C100

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky

39

NASTROJE

PODLE ODVETVI
PRUMYSLU



NASTROJE PRO RUZNA ODVETVI PRUMYSLU

1E1

40

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

1EE1

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

1F8

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

ROZMERY:
POJIVO:
POUZITI:

TVAR
1E1

ROZMERY:
POJIVO:
POUZIT:

TVAR
1EET

ROZMERY:
POJIVO:
POUZITI:

TVAR
1F8

D
| X
>
SN
o| @7 | G 4
. H

D 50-300mm; U 5-30mm; X 4-20mm

MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika), MDS (galvanika)

Tvarové brouseni

D U X Vv H Y POJIVO  VELIKOST ZRNA KONCENTRACE

300 20 15 90 127 0,2 MDT D126 C85

IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky

>-? H
D 25-450mm; U 2-40mm; X 1-15mm
MTD (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov)
Tvarové brouseni
D U X ') Y H POJIVO VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
75 6 4 90 0,2 20 MDT B76 C100

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

=)
D 25-60mm; U 2-10mm; X 10-20mm
MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov)
Brouseni drazek, vnitini brouseni otvord, tvarové brouseni
D U R X H POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
40 3,2 1,6 17 6 MDT B126 C100

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky



1FF1

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

TFF1W

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

1FF6Y

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

ROZMERY:
POJIVO:
POUZITI:

TVAR
1FF1

ROZMERY:
POJIVO:
POUZIT:

TVAR
1FF1W

ROZMERY:
POJIVO:
POUZITI:

TVAR
1FFEY

D
X
= >
! #
H
D 25-300mm; X 2-10mm; T 6-35mm
MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika)
Brouseni drazek, vnéjsi a vnitini brouseni nekruhovych tvar(, tvarové brouseni
D X R T H Y POJIVO VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
125 4 R4 8 20 0,2 MDT D126 C75

IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky

JEN

LY

D 5-40; X 5-35; R 5-20
MDX/MDXe (kov)
Odjehlovéni pruzin, radius drazky
D X H Y L LY R POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE

40 20 8 8 75 35 20 MDX B427 C50

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

DY

I A

7

Yo
T

D 50-200mm; U 5-20mm; X 5-10mm; R 2,5-14mm
MDS (galvanika), MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov)
Opracovani hran do tvaru C
D U X H Y R DY POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
100 12 5 22 0,2 5 4 MDX D91 C50

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky
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NASTROJE PRO RUZNA ODVETVI PRUMYSLU

1L1

42

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

1V1

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

1V8

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

ROZMERY:
POJIVO:
POUZIT:

TVAR
1L1

D
X
«
5 V f
A
H
D 50-400mm; U 5-40mm; X 3-6mm
MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov)
Brouseni na plocho, brouseni drazek, obrabéni asfér, brouseni vnéjsich vélcovych ploch
D U X R H Y POJIVO VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
100 8 5 2 20 0,2 MDT D64 C100

IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky

ROZMERY: D 40-500mm (MDX/MDXe do max. D 400mm); U 4-35mm; X 2-20mm

POJIVO:
POUZIT:

TVAR
V1

ROZMERY:
POJIVO:
POUZITI:

TVAR
1v8

MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov)

Vnéjsi a vnitini brouseni nekruhovych tvard, brouseni drazek, odlehéeni hibetu, vySpicovani, radialni rohova fazetka, tvarové brouseni

D U X Vv H Y POJIVO VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
125 6 4 70° 20 0,2 MDT D126 C75

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

- :4}/

\

D 30-75mm; U 3-10mm; X 5-15mm
MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov)
Vnéjsi a vnitfni brouseni nekruhovych tvart, brouseni drazek, odlehceni hibetu

D U X Vv H POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
50 6 15 85 20 MDT B126 C100

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky



11A2 : D

0o

ROZMERY: D 30-400mm; W 5-30mm; X 2-15mm

POJIVO: MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika)

SPECIFIKACE POUZITI:  Brouseni plasté a hibetnich ploch na cele, brouseni rohové fazetky, brouseni rovinnych ploch,
brouseni Uhlu kuzelu, brouseni obvodem kotouce

D w X T H E K Y POJIVO  VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE

PRIKLAD TVAR
OBJEDNAVKY 11A2 125 12,5 4 27 20 10 89 1 MDT D64 C50

IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky

11V2 -

W
K
) |
S | F
\
H w
ROZMERY: D 15-250mm; W 1,5-18mm; X 2-10mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika)
POUZITI: Brouseni plasté a hibetnich ploch na cele, brouseni rohové fazetky, brouseni upinaci plochy
PRIKLAD TVAR D w X T K H E POJIVO  VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 11V2 75 4 3 33 4462 20 10  MDT D126 C75

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

11V2W iy

)y
20°

ROZMERY: D 20-40mm ; W 2-5mm ; X 3-6 mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov)
POUZITI: Brouseni upinaci plochy

TVAR D w X T E K Y L Ly POJIVO VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE

PRI'KLAD’
OBJEDNAVKY 11V2W 30 5 4 15 7 10,76 6 45 0,2 MDT D91 C75

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky
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NASTROJE PRO RUZNA ODVETVI PRUMYSLU

11V5

D
w K
/all
N
{ |
O E
-
\5300
w H
J
ROZMERY: D 50-300mm; W 3-12 mm; X 3-8
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyfice)
POUZITI: Brouseni Ghlu hibetu, brouseni plasté a radialni
PRIKLAD TVAR D W X V T H E K J Y POJIVO VELIKOSTZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 11V5 100 6 8 20 40 20 10 50 66,98 84 MDT D46 c100

IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky

11V9 :

ROZMERY: D 20-200mm; U 6-20mm; X 1,5-10mm
SPECIFIKACE POJIVO:  MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika)
POUZITI:  Brouseni plasté a hibetnich ploch na cele, brouseni rohové fazetky, brouseni rovinnych ploch, brouseni Ghlu kuzelu

PRIKLAD TVAR D U X T H E K Y POJIVO  VELIKOSTZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 11v9 125 10 3 40 20 10 76 1 MDT D64 c75

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

11V9C , :

ROZMERY: D 50-150mm; U 10mm; X 2-5mm
SPECIFIKACE POJIVO:  MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov)
POUZITI:  Brouseni plasté a hibetnich ploch na ¢ele, brouseni rohové fazetky, brouseni rovinnych ploch, brouseni Ghlu kuzelu

PRIKLAD TVAR D U X H T E K V POJIVO VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 11v9C 100 10 3 20 35 15 52 75° MDT D46 €100

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky
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12A2/20°

D
W K
3
< =
N
ROZMERY: D 50-300mm; W 2-20mm; X 2-10mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika)
POUZITI: Brouseni Uhlu hibetu, brouseni na kulato, brouseni rovinnych ploch
PRIKLAD TVAR D w X T H E K POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 12A2/20° 200 6 2 22 32 11 99 MDT D64 c75

IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky

12A2/45° :

] w
K
<
o ‘ /I —
% |
\ ) R
ROZMERY: D 50-400mm; W 5-30mm; X 2-15mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika)
POUZITI: Brouseni Ghlu hibetu, brouseni na kulato, brouseni rovinnych ploch
PRIKLAD TVAR D w X T H E K POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 12A2/45° 125 10 2 25 20 10 79 MDT D126 c75

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

12A2/60° 0

W
= K
| :
i H
ROZMERY: D 50-300mm; W 5-20mm; X 2-15mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyfice) ;MDX/MDXe (kov) ;MDR (keramika)
POUZITI: Brouseni Uhlu hibetu, brouseni na kulato, brouseni rovinnych ploch
PRIKLAD TVAR D w X T H E K POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 12A2/60° 100 5 2 30 20 8 6691  MDT D20 €50

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky
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NASTROJE PRO RUZNA ODVETVI PRUMYSLU

12C9 .
T
I A4

X_ 1
w H
ROZMERY: D 40-250mm; W 4-20mm; U 3-22mm; X 2-5mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika)
POUZITI: Obrabéni asfér a volnych tvard, brouseni thlu hibetu, radialni vybrus
TVAR D w U X \' H K T E POJIVO VELIKOSTZRNA KONCENTRACE

PRIKLAD
OBJEDNAVKY 12C9 125 10 4 2 45 20 81 26 10 MDT D91

IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky

C75

12V2 :

Wi
K
<
o [
% w
H
J
ROZMERY: D 30-250mm; W 3-25mm; X 2-10mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika)
POUZITI: Brouseni upinaci plochy, brouseni hibetu

POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE

PRIKLAD TVAR D w X T H K E
C75

OBJEDNAVKY 12V2 100 7 2 26 20 52 10 MDT D46

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

12V4 D

ROZMERY: D 75-350mm; W 5-10mm; X 1-3mm

SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyfice)
POUZIT: Brouseni upinaci plochy

PRIKLAD TVAR D W X V T H E K  POJIVO VELIKOSTZRNA KONCENTRACE

OBJEDNAVKY 12v4 100 6 1 10 10 20 5 7324 MDT D54 C75

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky
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12V5 :

-2
\L/ ™

—
Lu H
J
ROZMERY: D 100-300mm; W 5-20mm; X 3-10mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika)
POUZITI: Brouseni upinaci plochy, brouseni hibetu, radidlni vybrus
PRIKLAD TVAR D w X ' T H E K J POJIVO  VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 12V5 100 5 2 15 25 20 10 65 57,68  MDT D91 €100
IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky
12V9 :
K X
>-¢ )
- l__
w : &
) /

ROZMERY: D 25-400mm; U 6-15mm; X 2-10mm
SPECIFIKACE POJIVO:  MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov),
POUZITI:  Vyspicovani, brouseni plasté a hibetnich ploch na cele, brouseni drazek, radialni rohova fazetka, tvarové brouseni

PRIKLAD TVAR D U X T H E K Y POJIVO  VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 12V9 100 10 2 20 20 10 62 1 MDT D64 c75

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

12V9/30° D

ROZMERY: D 75-250mm; U 6-10mm; X 2-3mm
SPECIFIKACE POJIVO:  MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov)
POUZITI:  Vyspicovani, brouseni plasté a hibetnich ploch na cele, brouseni drazek, radialni rohova fazetka, tvarové brouseni

PRIKLAD TVAR D U X E K Y T H J POJIVO VELIKOSTZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 12V9/30° 100 10 3 10 44 1 20 20 40  MDT D107 c75

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky
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NASTROJE PRO RUZNA ODVETVI PRUMYSLU

12V9C D

DY
L
X K
> har
e 7 1 &
/"'"
H

ROZMERY: D 75-150mm; U 10-15mm; X 2-3mm

SPECIFIKACE POJIVO:  MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov),
POUZIT: Vyspicovani, brouseni plasté a hibetnich ploch na cele, brouseni drazek, radialni rohova fazetka, tvarové brouseni

PRIKLAD TVAR D U X H Y DY T E K L LY POJIVO VELIKOSTZRNA KONCENTRACE

OBJEDNAVKY 12V9C 100 10 3 20 0,5 93 20 11 48 71 2  MDT D46 C100

IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky

14A1 D

ROZMERY: D 30-600mm (MDX/MDXe do max. D 400mm); U 1-35mm; X 2-20mm
SPECIFIKACE POJIVO:  MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika)
POUZITI:  Vn&jsi a nitini broudeni nekruhovych tvard, brouseni loupanim, broueni na plocho, brouseni drazek, odlehcent hibetu

PRIKLAD TVAR D U X T H J Y POJIVO VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE

OBJEDNAVKY 14A1 300 10 4 15 127 250 0.2 MDT D126 c75

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

14B1

$A_f H .

ROZMERY: D 40-500mm (MDX do max. D400mm); U2-20mm; X 5-15 mm
SPECIFIKACE POJIVO:  MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov)

POUZITI:  Vngjsi a vnitini brouseni nekruhovych tvart, brousen drazek, odlehéeni hibetu, vy3picovani, radiaini rohova fazetka, tvarové brouseni

PRIKLAD TVAR D U X V T H J Y POJIVO VELIKOSTZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 1481 400 8 12 60 25 203 340 02  MDT D54 c75

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky

48



14E1

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

14E9

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

14EE1

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

ROZMERY:
POJIVO:
POUZITI:

TVAR
14E1

ROZMERY:
POJIVO:
POUZIT:

TVAR
14E9

ROZMERY:
POJIVO:
POUZITI:

TVAR
14EE1

D
100

D
75

D
150

D
p— X
J
> Ay
o) - | A(i’
— H

D 75-400mm; U 3-26mm; X 3-20mm
MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika)
Tvarové brouseni

U X Vv T H J Y POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
5 5 80 8 20 58 0,2 MDT D54 C150

IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky

D 35-350mm; U 0,8-5mm; X 5-10mm

MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov)

Tvarové brouseni

U X ' T H J Y POJIVO  VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE

3 6 60° 7 20 45 0,2 MDX D91 C125

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

D 75-350mm (MDX/MDXe do max. D 400mm); U 2-40mm; X 1-15mm

MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov)

Tvarové brouseni

U X ' T H J Y POJIVO  VELIKOST ZRNA KONCENTRACE

3 2 60° 6 30 120 0,2 MDX D126 C150

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky
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NASTROJE PRO RUZNA ODVETVI PRUMYSLU

14F1

D
X >
J
o)
|
A
(= H
ROZMERY: D 20-500mm (MDX/MDXe do max. D 400mm); U 1-30mm; X 2-20mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika)
POUZITI: Brouseni drazek, tvarové brouseni, brouseni upinaci plochy
PRIKLAD TVAR D U X R T H J Y POJIVO  VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 14F1 100 2 3 Rl 6 20 70 02  MDT D91 €100

IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky

14FF1

D
X |-
J
>
> |
Q.’/ = H
ROZMERY: D 25-300mm; U 2-15mm; T 6-35mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika)
POUZIT: Brouseni drazek, tvarové brouseni
PRIKLAD TVAR D U X R T H J Y POJIVO VELIKOSTZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 14FF1 200 12,2 5 6,1 16 127 145 02  MDX D126 C125
Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky
14K1 D
X
J
ROZMERY: D 35-300mm; X 3-10mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov)
POUZITI: Tvarové brouseni, brouseni hrbetu
PRIKLAD TVAR D X Vv T H ) POJIVO  VELIKOSTZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 14K1 150 4 30° 8 22 120 MDT D64 €100

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky
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14K9

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

14L1

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

14U1

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

ROZMERY:
POJIVO:
POUZITI:

TVAR
14K9

ROZMERY:
POJIVO:
POUZIT:

TVAR
1411

ROZMERY:

POJIVO:
POUZITI:

TVAR
14U1

D
200

D
125

D
125

D
X |
. J
- . 2
> H <1/

D 100-300mm; X 10-20mm

MDT (uméla pryskyrice), MDR (keramika)

Tvarové brouseni, brouseni hibetu, brouseni upinaci plochy

X V' T H J Y R POJIVO  VELIKOST ZRNA KONCENTRACE

20 30 25 32 9804 02 1,2 MDR D181 C150

IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky

D
X J
&
=
= H > @

D 30-600mm (MDX/MDXe do max. D 400mm); U 2-25mm; X 3-10mm

MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika)

Brouseni drazek, opracovéani ohraniceni, navrtavani stredicich dalkd

U X R T H J Y POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE

5 2 0,5 8 20 100 0,2 MDT D64 C100

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

:% ! Z

D 75-500mm (MDX/MDXe do max. D 400mm); W 2-10mm; U 4-20mm; X 1-6mm

MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika)

Brouseni vnéjsich valcovych ploch a vnitini brouseni otvoru
W U X T H J POJIVO  VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
6 8 2 10 20 80 MDT D91 C75

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky
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NASTROJE PRO RUZNA ODVETVI PRUMYSLU

14V1 ;

ROZMERY: D 40-500mm (MDX/MDXe do max. D 400mm); U 2-20mm; X 2-15mm
SPECIFIKACE POJIVO:  MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov)

POUZITI: Vnéjsi a vnitini brouseni nekruhovych tvar, brouseni drazek, odlehceni hibetu, vyspicovani, radialni rohova fazetka, tvarové brouseni

PRIKLAD TVAR D U X V. T H J Y POJIVO VELIKOSTZRNA KONCENTRACE

OBJEDNAVKY 14V1 175 6 3 60° 10 32 140 02  MDT B126 €100

IndividudIni konfigurace nastroje dle poptavky

3A1

f——

X
S0 v | 7 Ia

b L

ROZMERY: D 30-600mm (MDX/MDXe do max. D 400mm); U 1-35mm; X 2-20mm
SPECIFIKACE POJIVO:  MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika)
POUZITI:  Vnéjsi a vnitini brouseni nekruhovych tvard, brouseni loupanim, brouseni na plocho, brouseni drazek, odlehceni hibetu

PRIKLAD TVAR D U X T H J Y  POJIVO  VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 3A1 300 10 3 15 127 250 0,2 MDT D126 c75

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

3A1-SP

D
X
J
. T | 4 =
a H

ROZMERY: D 200-400mm; U 4-5mm; X 5-6mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDX/MDXe (kov)
POUZITI: Brouseni loupanim

PRIKLAD TVAR D U X T H J Y POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE

OBJEDNAVKY 3A1SP 350 5 5 18 127 276 0,4 MDX D91 C150

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky
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3B1

D
J
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=) 7 | ‘ W -
i .

ROZMERY: D 40-500mm (MDX/MDXe do max. D 400mm); U 4-100mm; X 2-30mm
SPECIFIKACE POJIVO:  MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov)

POUZIT: Vnéjsi a vnitini brouseni nekruhovych tvard, brouseni drazek, odlehceni hbetu, vyspicovani, radidlni rohova fazetka, tvarové brouseni

PRIKLAD TVAR D U X V. T H J Y POJIVO VELIKOSTZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 381 100 4 125 72 7 32 60 0,1 MDX D54 C100

IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky

3V1 :

ROZMERY: D 40-500mm (MDX do max. D400mm); U 4-35mm; X 2-20mm
SPECIFIKACE POJIVO:  MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov)

POUZITI: Vnéjsi a vnitfni brouseni nekruhovych tvard, brouseni drazek, odleh¢eni hibetu, vySpicovani, radialni rohova fazetka, tvarové brouseni

PRIKLAD TVAR D U X V T H J Y  POJIVO  VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 3Vi 125 6 9 45 8 31,75 70,6 0,2  MDX D64 C125

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

4A2

ROZMERY: D 40-400mm; W 2-90mm; X 2-10mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyftice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika)
POUZITI: Brouseni na kulato, brouseni rovinnych ploch, brouseni cela drazky, brouseni hibetu

PRIKLAD TVAR D W X T ) H POJIVO  VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 4A2 125 5 2 9 7648 20 MDT D64 c75

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky
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NASTROJE PRO RUZNA ODVETVI PRUMYSLU

4A5 o

= =

H
K
ROZMERY: D 75-250mm; W 4-35mm; X 1-6mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika)
POUZITI: Odvalovaci frézy, brouseni upinaci plochy
PRIKLAD TVAR D W X T H K J Y POJIVO VELIKOSTZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 4A5 200 15 1 27 50,8 160 100 0,5 MDT B151 €100
Individualni konfigurace nastroje dle poptavky
4A9 D
*T‘l > :)
5 ) |
J
ROZMERY: D 50-500mm (MDX/MDXe do max. D 400mm); U 1-16mm; X 2-16mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika)
POUZITI: Brouseni drazek, vyspicovani, brouseni hibetni plochy plasté a na cele
PRIKLAD TVAR D U X T H J Y POIVO VELIKOSTZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 409 125 2 6 8 20 8 02  MDT D126 €100

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

4B4 Lo

o
I

ROZMERY: D 30-200mm; U 1,5-4mm; X 3-10mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov)

POUZITI: Tvarové brougeni
PRIKLAD TVAR D U X V. T H J Y POJIVO VELIKOSTZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 484 150 2 6 30° 10 22 85 0,7 MDT D64 €100

Individualni konfigurace nastroje dle poptavky
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4B9
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ROZMERY: D 75-200mm; U 1,5-5mm; X 3-15mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov)
POUZITI: Tvarové brouseni
PRIKLAD TVAR D U X ' T H J Y POJIVO  VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 489 150 1 6 20° 8 32 130 02  MDT D64 €100
IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky
4BT9 D
W K

+ ot

ROZMERY: D 30-250mm; W 4-15mm; X 1-10mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov)
POUZITI: Brouseni upinaci plochy

PRIKLAD TVAR D W X T H K J POJIVO  VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 4BT9 100 10 1 10 32 492 50 MDT B151 C100

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

4E9P

ROZMERY: D 50-350mm; W 2-5mm; X 2-5mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov)

POUZITI: Brouseni upinaci plochy
PRIKLAD TVAR D w X T H J Y POJIVO VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 4E9P 200 2 25 22 508 92 2 MDT B151 €125

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky
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NASTROJE PRO RUZNA ODVETVI PRUMYSLU

4ET9

D
W
% >
g
Xr =
J
ROZMERY: D 50-200mm; W 2-10mm; X 1-5mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov)
POUZITI: Brouseni upinaci plochy
PRIKLAD TVAR D w X H T J Y POJIVO VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 4ET9 125 5 2 20 8 796 1 MDT D64 C75
IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky
4F5 D
w

e

ROZMERY: D 50-150mm; W 3-6mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika)
POUZIT: Tvarové brouseni, obrabéni asfér
PRIKLAD TVAR D W R T H J Y LY POIVO  VELIKOSTZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 4F5 150 5 2 10 20 110 08 0,8 MDT D126 c75
Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky
D
4>T7W >
53 ‘ —
H .9/
J
ROZMERY: D 35-400mm; W 2-15mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyftice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika)
POUZITI: Tvarové brouseni
PRIKLAD TVAR D W R T H J Y  POIVO  VELIKOSTZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 4F9 100 6 R1 8 20 40 02 MDT B151 c75

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky
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4K9

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

4V5

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

4Y9

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

ROZMERY:
POJIVO:
POUZIT:

TVAR
4K9

ROZMERY:
POJIVO:
POUZIT:

TVAR
4V5 1

ROZMERY:
POJIVO:
POUZITI:

TVAR
4Y9

D
150

D
50

D
250

D 30-350mm; X 2-20mm
MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov)
Tvarové brouseni

X \' H K J Y T POJIVO VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
7 20° 22 0,5° 105 0,2 7 MDT D64 C125
IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky
D
W L
- 3
v =
¥ [
I
e
% H
J
D 60-350mm; W 8-60mm; X 1,5-5mm
MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika)
Brouseni upinaci plochy
w X Vv T H J Y POJIVO  VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
30 1,5 20 18 20 130 0,5 MDT D64 C100

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

D 50-350mm; W 10-80mm; X 2-15mm

MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika)

Brouseni upinaci plochy

w U X T H K J Y POJIVO  VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
15 28 1 27 50,8 214 180 0,5 MDT B151 C100

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky
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NASTROJE PRO RUZNA ODVETVI PRUMYSLU

6A2

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

6A9

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

6V>5

58

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

ROZMERY:
POJIVO:
POUZITI:

TVAR
6A2

ROZMERY:

POJIVO:

POUZITI:
TVAR

6A9

ROZMERY:
POJIVO:
POUZITI:

TVAR
6V5

==

D 12-500mm (MDX/MDXe do max. D 400mm); W 5-100mm; X 2-20mm
MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika)
Brouseni plasté a hibetnich ploch na cele, brouseni rohové fazetky, brouseni rovinnych ploch, brouseni thlu kuzelu

D w X T H E K POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
150 6 2 25 20 10 138 MDT D126 C75

IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky

[

D 1

:
1

D 15-600mm (MDX/MDXe do max. D 400mm); U 6-25mm; X 2-10mm

MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika)

Brouseni plasté a hibetnich ploch na cele, brouseni rohové fazetky, brouseni rovinnych ploch, brouseni thlu kuzelu,
Brouseni obvodem kotouce WP

D U X T H E K Y POJIVO  VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
125 10 2 30 20 10 101 1,5 MDT D126 C100

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

D 50-300mm; W 3-50mm; X 2-10mm
MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov)
Brouseni Uhlu hibetu, radidlni vybrus

D w X Vv H T E Y POJIVO  VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
75 5 5 30 20 30 10 0.2 MDT B126 C100

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky



9A3

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

CPP

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

ROZMERY:
POJIVO:
POUZITI:

TVAR
9A3

ROZMERY:
POJIVO:
POUZIT:

TVAR
CPP

D 50-600mm (MDX/MDXe do max. D 400mm); W 2-15mm; X 2-8mm
MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika)
Brouseni Uhlu hibetu, brouseni rovinnych ploch

D w X T
175 6 3 35

D 150-600mm; W 6-250mm; X 3-7mm

MDT (uméla pryskyrice)

Obrabéni rovinnych ploch

D W X
300 150 3

FORO / Tvarova rolna

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

ROZMERY:
POJIVO:
POUZITI:

TVAR
FORO

D 30-400mm
MDX/MDXe (kov)
Tvarové orovnavani

D Vv
150 40

H E POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
20 14 MDT D64 C75
IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky
D
w
$L‘$
pre e
'_
T H POJIVO  VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
38 0 MDT D126 C50
Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky
D
R
L
/ )
H
R T H POJIVO
0,25 30 52 MDX

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky
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NASTROJE PRO RUZNA ODVETVI PRUMYSLU

TATW-1 L

T
- >
o EE—
K
LY
ROZMERY: D 3-55mm; T 2-25mm
POJIVO: MDX/MDXe (kov), MDR (keramika), MDT (uméla pryskyfice)
SPECIFIKACE POUZITI: Vnitfni brougeni otvord
MINIMALNi MNOZSTVi PRO OBJEDNAVKU: 5 ks
PRIKLAD TVAR D T K J L Y LY POIO VELKOSTZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY TATW-1 8 5 10 4 45 6 30 MDT D76 C125

IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky

TATW-1(S) L

T
- >
[a) —
K
LY
ROZMERY: D 0,5-6mm; T 2-25mm
POJIVO: MDS (galvanika)
SPECIFIKACE POUZIT: Vnitfni brouseni otvor(
MINIMALNi MNOZSTV PRO OBJEDNAVKU: 5 ks
PRIKLAD TVAR D T K J L Y Ly POJIVO VELIKOST ZRNA
OBJEDNAVKY TATW-1(5) 8 5 10 4 45 6 30 MDS D76

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

TATW-2 L

T
>
o F——
LY

ROZMERY: D 3-55mm; U 1-10mm; T 2-25mm

POJIVO: MDX/MDXe (kov), MDR (keramika), MDT (uméla pryskyfice)
SPECIFIKACE POUZITI: Vnitfni brouseni otvor(

MINIMALNI MNOZSTVi PRO OBJEDNAVKU: 5 ks
PRIKLAD TVAR D T L Y LY POJIVO  VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY TATW-2 8 10 70 6 60  MDT D76 C125

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky
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TATW-2(S)

ROZMERY:

POJIVO:
SPECIFIKACE POUZITI:

PRIKLAD TVAR
OBJEDNAVKY 1ATW-2(9)

TATW-PS(S)

ROZMERY:

POJIVO:
SPECIFIKACE POUZITI:

PRIKLAD L
OBJEDNAVKY 1ATW-PS(S)

L
L—f«
>
o F——

LY
D 3,5-60mm; T 5-55mm
MDS (galvanika)
Vnitini brouseni otvort

MINIMALNI MNOZSTVi PRO OBJEDNAVKU: 5 ks

D T L Y LY POJIVO VELIKOST ZRNA
8 10 70 6 60 MDS D76

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

L
T
>
o
N
- LY
D 2,8-38mm; T 3-16mm
MDS (galvanika)
Vnitfni brouseni otvord, tvarové brouseni, odjehlovani
MINIMALNI MNOZSTVi PRO OBJEDNAVKU: 5 ks
D Vv T J L Y LY POJIVO VELIKOST ZRNA
8 50° 10 2,5 30 3 20 MDS D126

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

TATW-PSU(S) L

ROZMERY:

POJIVO:
SPECIFIKACE POUZITI:

PRIKLAD ULEL
OBJEDNAVKY 1ATW-PSU(S)

T
o LY >
A
=
D 4-50mm; T 6-20mm
MDS (galvanika)
Vnitfni brouseni otvord, tvarové brouseni, odjehlovani
MINIMALNI MNOZSTVi PRO OBJEDNAVKU: 5 ks
D Vv T J L Y LY POJIVO VELIKOST ZRNA
4 8° 4 3 45 3 40 MDS D126

Individualni konfigurace nastroje dle poptavky
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NASTROJE PRO RUZNA ODVETVI PRUMYSLU

TATW-R(S) L

T
- LY >
X/ o
ROZMERY: D 1-25,3mm; T 6-80mm
POJIVO: MDS (galvanika)
SPECIFIKACE POUZITI: Vnitfni brouseni otvord, tvarové brouseni, odjehlovani
MINIMALNI MNOZSTVi PRO OBJEDNAVKU: 5 ks
PRIKLAD TVAR D R T J L Y LY POJIVO VELIKOST ZRNA
OBJEDNAVKY TATW-RS) 4 2 25 3 5 3 30 MDS D126

IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky

TATW-5(S) ;

——— T
(m]
>_
I
> | =
- LY

ROZMERY: D 3-20mm; T 2-25mm

POJIVO: MDS (galvanika)
SPECIFIKACE POUZITI: Vnitfni brouseni otvord, tvarové brouseni, odjehlovani

MINIMALNi MNOZSTVi PRO OBJEDNAVKU: 5 ks
PRIKLAD TVAR D ') T J L Y LY POJIVO VELIKOST ZRNA
OBJEDNAVKY TATW-S(S) 4 90° 3 25 50 3 30 MDS D126

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

1ATW-ZR(S) L

T
o >
i :El"iii
Q.
LY
.

ROZMERY: D 0,5-6mm; T 2-29mm

POJIVO: MDS (galvanika)
SPECIFIKACE POUZITI: Vnitini brouseni otvor(, tvarové brouseni, odjehlovani

MINIMALNI MNOZSTVi PRO OBJEDNAVKU: 5 ks
PRIKLAD TVAR D R T J L Y LY POJIVO VELIKOST ZRNA
OBJEDNAVKY IATW-ZRS) 4 2 20 35 60 6 30 MDS D126

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky
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DIAMANTOVE NASTROJE
pro opticky primysl

1F1

D
)
i
< H
ROZMERY: D 25-200mm; U 6-12mm; X 4-6mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov), MDS (galvanika)
POUZIT: Brouseni drazek, tvarové brouseni
PRIKLAD TVAR D U X R H Y POJIVO VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 1F1 100 6 6 3 20 0.2 MDT D91 €100

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

TF1W :

ROZMERY: D 8-50; U 2-10mm; X 2-10
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyftice), MDX/MDXe (kov), MDR (keramika)

POUZITI: Obrabéni asfér a volnych tvard
PRIKLAD TVAR D U X T J Y L R POJIVO  VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 1MW 25 2 3 35 12 6 60 1  MDT B151 C100

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky

64



X‘T* /5»
%
-
A

ROZMERY: D 3,6-235mm; X 1-15mm

POJIVO: MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov), MDS (galvanika)
SPECIFIKACE POUZITI: Srazeni hran ¢ocek

DIN: 58723

UPOZORNENI: LY = DY x 0,35mm
PRIKLAD TVAR D X T H LY DY A POIVO  VELIKOSTZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY A 8 1 70 20 305 87 - MDX D25 €50

IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky

-
£
*A

T =
A

ROZMERY: D 10-200mm; X 1-3mm

POJIVO: MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov), MDS (galvanika)
SPECIFIKACE POUZIT: Srazeni hran cocek

DIN: 58723
PRIKLAD TVAR D X Vv T H A POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY B 125 1 45 40 2 - MDX D15 C50

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

Wi
A—H
>
=
A
J
ROZMERY: D 35-300mm; W 28-185mm; X 2-5mm
POJIVO: MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov), MDS (galvanika)
SPECIFIKACE POUZIT: Obrabéni rovinnych ploch
DIN: 58723
PRIKLAD TVAR D W X T H J A POJIVO  VELIKOSTZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY C 200 55 3 32 90 19384 - MDX D15 C50

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky
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NASTROJE PRO OPTICKY PRUMYSL

D

ROZMERY:
POJIVO:
SPECIFIKACE L
DIN:
PRIKLAD R
OBJEDNAVKY D 160
ROZMERY:
POJIVO:
SPECIFIKACE POUZITI:
DIN:
) R
OBJEDNAVKY E 100
ROZMERY:
POJIVO:
SPECIFIKACE e
DIN:
PRIKLAD N
OBJEDNAVKY F o101

66

D
DY
X
J
Lu >-
o}
H —
D 50-250mm; U 2-50mm; X 2-15mm
MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov), MDS (galvanika)
Navrtavani stredicich dalkd
58742
X T H E J Y DY POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
2 20 30 76 50 0,2 130 MDX D64 c90
IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky
D
X J
o > w
e }
Av. | v -
O )—‘;
H
DY

D 60-210mm; U 4-60mm; X 2-4mm
MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov), MDS (galvanika)
Navrtavani stredicich dalkd

58742
[} X T H E J Y DY POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
8 2 20 20 6 35 15 65 MDX D64 c90
Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky
DY
LY (5x72°=360°)
10
‘ ‘ 058 o =
+ —
o _
®105 R
D

D 90-220mm; X 2-4mm
MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov), MDS (galvanika)
Navrtavani stredicich dalk

58742
X Vv T H L Y LY DY POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
1 45° 6 65 2 0,5 80 100 MDX D64 C90

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky



EZ3 :

LY
BL

——

J <>

ROZMERY: D 48-200mm; W 1,5-22mm; U 3,5-45mm; X 1-6mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov), MDS (galvanika)

POUZITI: Navrtavani stredicich ddlk
PRIKLAD TVAR D W U X V T H J L Y LY BL POJIVO VELKOSTZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY EZ3 100 5 15 1 45° 20 20 40 2 5 1 20 MDX D46 €125

IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky

EZ3/A O—

(3

s H
S = BLX 1
BLX 2
= = ] o 4
! A
= BLX3} >‘r
ROZMERY: D 48-200mm; W 1,5-22mm; U 3,5-45mm; X 1-6mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov)
POUZIT: Navrtavani stredicich dalk
TVAR D w U X T H J L Y LY BL POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
PRIKLAD EZ3/A 100 5 15 1 20 20 40 2 5 1 20 MDX POVLAK
OBJEDNAVKY BLXT BLX2 BLX3 BLX1 BLX2 BLX3

D25 D46 D35 C125 (€90 C125

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

EZ4 —
1] <
W/ &
< ; g <

DY
LY

—
Q
N

ROZMERY: D 48-200mm; U 3,5-45mm; X 2-6mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov)

POUZIT: Navrtavani stfedicich dalkd
PRIKLAD TVAR D U X V E T H J L Y DY LY BL POJIVO VELIKOSTZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY EZ4 100 6 2,5 45° 30° 20 20 40 2 2 2 2 10 MDX D46 c125

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky
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NASTROJE PRO OPTICKY PRUMYSL

EZ4/A

SPECIFIKACE

ROZMERY:
POJIVO:

D
X J <
>
. = H BLX 2
g BLX 1
o s ‘ o)
e A

BLX 3
> . -
%

D 48-200mm; U 3,5-45mm; X 2-6mm
MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov)

POUZIT: Navrtavani stfedicich dlk
TVAR D X V E T H J L Y LY BL DY POJVO  VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
PRIKLAD EZ4/A 100 6 2,5 45° 30° 20 20 40 2 2 2 10 2 MDX POVLAK
OBJEDNAVKY BLX1 BLX2 BLX3 BLX1 BLX2 BLX3
D25 D46 D35 C125 C90 C125
IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky
EZS D
oF H
Q~
7 >
T A
T .
N
ROZMERY: D 48-200mm; U 3,5-45mm; X 2-6mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov)
POUZITI: Navrtavani stredicich dalk
PRIKLAD TVAR D U X V R T H J L Y LY BL POIVO VELIKOSTZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY E25 100 6 25 45 05 20 20 40 05 1,5 05 75  MDX D46 c125

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

EZ5/A —

H
!
@ , ‘
I
ROZMERY: D 48-200mm; U 3,5-45mm; X 2-6mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov)
POUZIT: Navrtavani stfedicich dlkd
TVAR D U X V R T H J L Y LY BL POINO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
PRIKLAD EZ5/A 100 6 25 45 05 20 20 40 05 1,5 05 7,5 MDX POVLAK
OBJEDNAVKY BLX1 BLX2 BLX3 BLX1 BLX2 BLX3

D25 D46 D35 C125 (€90 C125

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky
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5
+
3
.
A
ROZMERY: D 5,2-200mm; X 1-15mm
POJIVO: MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov), MDS (galvanika)
POUZIT: Srazeni hran cocek
SPECIFIKACE DIN: 58723
UPOZORNENi: LY = DY x 0,35mm
PRIKLAD TVAR D X R T H lY A POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY FK 50 1 30 39 10 13 - MDX D25 C50

IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky

FKE o
H
PPN
+
- \< N
A
ROZMERY: D 3-200mm; X 1-6mm
POJIVO: MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov), MDS (galvanika)
SPECIFIKACE POUZIT: Srazeni hran cocek
DIN: 58723
PRIKLAD TVAR D X V T H A POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY FKE 70 1 90° 90 40 - MDX D15 C50

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

HB1 L

ol 3 i
H
ROZMERY: D 2,5-100mm; W 1-2mm; X 5-10mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDX/MDXe (kov), MDS (galvanika)
POUZITI: Vrtani skla
PRIKLAD TVAR D W H L DY POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY HB1 5 1 10 50 3 MDX D126 50

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky
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NASTROJE PRO OPTICKY PRUMYSL

HB2

70

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

KW

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

PF

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

ROZMERY:
POJIVO:
POUZITI:

TVAR
HB2

ROZMERY:
POJIVO:
POUZIT:

TVAR

Kw

ROZMERY:
POJIVO:
POUZIT:
DIN:

TVAR
PF

D
6,2

D

20

D
75

LY
L
=
al & <
- t
X
U
D 2,5-100mm; W 1-2mm; X 5-10mm
MDX/MDXe (kov), MDS (galvanika)
Vrtani skla
w U X L LY DY A POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
1 45 10 40 75 4,2 G1/2 MDX D126 C50

IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky

DY

D 6,3-240mm; X 2-25mm

MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov)

Obrabéni asfér, opracovéani ohraniceni, kompletni obrabéni ploch, fazetky a ohraniceni

X T R LY DY A POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE

12 88 1,25 5 225 25 MDX D46 C90

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

D 3-450mm (MDX/MDXe do max. D 400mm); W 1-30mm; X 4-25mm
MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov)

Brouseni radiust

58741

w X T H E Y A POJIVO VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
3 6 105 30 5 05 2725 MDX D76 C75

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky



PF/R

H
ROZMERY: D 30-350mm; W 1-15mm; X 4-10mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyfice), MDX/MDXe (kov)
POUZITI: Opracovani prizmatickych tvar(
PRIKLAD TVAR D W X T H E K Y  POJVO  VELIKOSTZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY PPR 100 5 6 25 35 12 76 6 MDX D76 C75

IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky

.
Y rﬂ
T L
]
A
ROZMERY: D 3-350mm; W 1-10mm; X 4-10mm
POJIVO: MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov)
SPECIFIKACE POUZITI: Brouseni radiust
DIN: 58741
PRiKLAD TVAR D w X R T H Y A POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY RF 100 5 6 25 90 30 05 HD25R  MDX D64 C50

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

RF(S) =

I~

Z -
11
A
ROZMERY: D 3-300mm; W 1-10mm; X 2-4mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDS (galvanika)
POUZIT: Orovnavani lesticich nastrojd
PRIKLAD TVAR D W X R T A POJIVO VELIKOST ZRNA
OBJEDNAVKY RFS) 20 3 4 1,5 40 HD-255R MDS D64

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky
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NASTROJE PRO OPTICKY PRUMYSL

2
Freistich DIN 509
‘ F0,6x03
= 20
= A ;
o D6 [ &
I\ D7 A1
1 oot
L |
<*> H7
10
\7vaet|’|i§rl1dichtringr ©12 h6

SPECIFIKACE TYP STROJE: Satisloh, OptoTech, Schneider

IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky

proBD-ZS SR EQ

Freistich DIN 509
06x03

0.1

6,5 +0,5

P40
P14
Einfihrrile
/DIN 6338 - B2.5
=
Radial
Wellendichiring

H7
®18

-0,003
®25-0,013

43
42 +

SPECIFIKACE TYP STROJE: Satisloh, OptoTech, Schneider

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

Upinani

pro Z12 dle DIN

Freistich DIN 509
F0,6x0,3

25 +0,05

} | 320

D6
®12 h6

TYP STROJE: Satisloh, OptoTech, Schneider
SPECIFIKACE DIN: 58741

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky
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Upinani

pro Z25 dle DIN

42 +0,1

P25 h6

TYP STROJE: Satisloh, OptoTech, Schneider
SPECIFIKACE DIN: 58741

Freistich DIN 509
F06x03

IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky

Upinani

pro Z40 dle DIN

Frgiz(icf& Ié)IN 509
= < o
Q % ®20
| 0
© ©
H7
®28
-0,005
©40-0,016
SPECIFIKACE TYP STROJE: Satisloh, OptoTech, Schneider
DIN: 58741
Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky
Upinani
pro 26
— Freistich DIN 509
cj F0,6 x 0,3
o $12
N !
»6 -0,008

TYP STROJE: Satisloh, OptoTech, Schneider
SPECIFIKACE STANDARDNI DELKA STOPKY: 20mm dle DIN

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky
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NASTROJE PRO OPTICKY PRUMYSL

Upinani

pro SPM100
V) S

0 SW 36 /7 i

- 7 i

[sp] & g

¢
Kegel 3,5 : 12 B31.75 H7
D42

SPECIFIKACE TYP STROJE: Satisloh RF 3A (bajonetovy zamek), Satisloh RXT, Satisloh SPM100

IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky

Upinani w
-B

R4
i o
®
~
g o o)
@ - =
X
$15,5
SW 22
©25

SPECIFIKACE TYP STROJE: Satisloh RF1 <= prtimér 60, tvar B

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

Upinani
-C

7 MI25x1
03 SW 22 24 X
1 7

o [ o
(5] : L?&/ - 151

3 o, ©

<

15,5

SPECIFIKACE TYP STROJE: Satisloh RF1 <= pramér 25, tvar C

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky
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Upinani

pro AM+PZ

SPECIFIKACE TYP STROJE:

Upinani

pro BM+PZ

SPECIFIKACE TYP STROJE:

M10
M12
M16

M20

M27

M39
M60

11
13
17

21

28

40
62

11,6
13,6
17,6

22

29

41
63

16
19
25
32
40
70
45
63
90

rlizné

riizné

2¢C
3,5
2¢C

1

1,5

2,5

3
3,5
4

21
29
12

10,5
13
15

18

21

29
40

d2

d1

b1

14

11

d4

b2

IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky

d4

d2

b1

12

V.o

%

DIN 58725
Innengewinde B

b4

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

d, d, b b, , 1,
G7/h6 2,)
M5 5,6 — 9 1,6 1,6 7 8,6 4 0,8

13,5
16,5
19

23

27

37
51

3
5
4
6
55

12,5

7.5
9
10

12,5

15

20
27,5

1,5
1,75
2

2,5
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NASTROJE PRO OPTICKY PRUMYSL

SP

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

SR

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

TF

76

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

ROZMERY:
POJIVO:
POUZIT:
D DLE DIN:

TVAR
SP

ROZMERY:
POJIVO:
POUZITI:
D DLE DIN:

TVAR
SR

ROZMERY:
POJIVO:
POUZITI:

TVAR
TF

D
50

D
90

D 3-200mm; W 1-20mm; X 6-15mm
MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov)
Brouseni radiust

58741
w X POJIVO
3 6 MDX

D 3-200mm; W 1-20mm; X 6-15mm
MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov)
Brouseni radiusu

58741
w X R POJIVO
2 6 1 MDX

D 60-112mm; X 8-10mm

B D
B BN
Wi

VELIKOST ZRNA KONCENTRACE

D46 C75

IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky

ﬁe
wll

VELIKOST ZRNA
D46

KONCENTRACE
C75

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov), MDS (galvanika)

Opracovani prizmatickych tvart
X v T E DY A

8 15° 78 11 77—

POJIVO
MDX

VELIKOST ZRNA KONCENTRACE

D181 C35

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky



TF/S

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

ROZMERY:
POJIVO:
POUZITI:

TVAR
TF/S

D
90

D 60-112mm; X 8-10mm
MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov), MDS (galvanika)
Opracovani prizmatickych tvard

X Vv T E DY A POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
8 15° 78 7 | = MDX D181 C35

Individualni konfigurace néstroje dle poptavky
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DIAMANTOVE A CBN NASTROJE

pro zpracovani dreva a umélych hmot

6A2G :

w
K
[
> Zl
H w
ROZMERY: D 150-250mm; W 4-10mm; X 2-10mm
SPECIFIKACE POJIVO: MDT (uméla pryskyrice), MDX/MDXe (kov)
POUZITI: Brouseni plasté a hrbetnich ploch na cele, brouseni rohové fazetky, brouseni rovinnych ploch,
brouseni Ghlu kuzelu
PRIKLAD TVAR D w X T H E K POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY 6A2G 200 6 2 30 50 13 120 MDT D91 C75

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

F100SG D

w
AD
X ¥ ; —
\ H
J
ROZMERY: D 50-200mm; W 2-10mm; X 1-5mm
POJIVO: MDT (uméla pryskyfice)
SPECIFIKACE POUZIT: Brouseni Cela drazky
TYP STROJE: Walter AG, Akemat, Vollmer-Biberach, Vollmer-Dornhan, WIDMA
PRIKLAD TVAR D w X T J H POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY F1005G 100 5 2 10 5895 20 MDT D46 €50

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky
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F1055G

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

ROZMERY:
POJIVO:
POUZIT:
TYP STROJE:

TVAR
F105SG

F1455G

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

ROZMERY:
POJIVO:
POUZIT:
TYP STROJE:

TVAR
F1455G

F160SG

SPECIFIKACE

PRIKLAD

OBJEDNAVKY

ROZMERY:
POJIVO:
POUZITI:
TYP STROJE:

TVAR
F160SG

D
125

D
125

D
75

w
X
=
:
H
J
D 75-200mm; W 3-7mm; X 1,5-5mm
MDT (uméla pryskyfrice)
Brouseni cela drazky
Vollmer-Dornhan, univerzalni ostficky nastroju
w X T K J H POJIVO VELIKOST ZRNA  KONCENTRACE
5 4 23 874 70 20 MDT D64 C75

Individualni konfigurace nastroje dle poptavky

*Tﬂ
rs
‘o | Lnd [Ne
J

D 75-200mm; W 2-8mm; X 2-4mm
MDT (uméla pryskyrice)
Brouseni cela drazky
WIDMA, Akemat, Vollmer-Biberach, Vollmer-Dornhan
w X T J H POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE

8 4 12 59,7 25 MDT D64 C75

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

¥

!
i

D 75-200mm; U 4-16mm; X 2-10mm

MDT (uméla pryskyfice)

Brouseni cela drazky

Walter AG, Akemat, Vollmer-Biberach, Vollmer-Dornhan, univerzalni ostficky nastrojl

U X Vv T K J H POJIVO  VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
7,1 23 45° 26 65 50 20 MDT D64 C75

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky
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DIAMANTOVE A CBN NASTROJE PRO ZPRACOVANI DREVA A UMELYCH HMOT

F190SG °
e W
K
x |
; -
7|/ 2%
H
J
ROZMERY: D 75-125mm; W 2-6mm; X 3-10mm
POJIVO: MDT (uméla pryskyfice)
SPECIFIKACE POUZITI: Brouseni hibetu
TYP STROJE: Vollmer-Biberach, Vollmer-Dornhan, WIDMA
PRIKLAD TVAR D w X T K J H POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY F1905G 125 5 10 22 111,8 100 32 MDT D126 C125
IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky
D
F190SG/A =
K
x -
N NN 1
H
J
ROZMERY: D 75-125mm; W 2-6mm; X 3-10mm
POJIVO: MDT (uméla pryskyrice)
SPECIFIKACE POUZITI: Brouseni htbetu
TYP STROJE: Vollmer-Biberach, Vollmer-Dornhan, WIDMA
TVAR D w X T K J H POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
PRlIKLAD' F190SG/A 125 5 10 22 111,8 100 32 MDT POVLAK
OBJEDNAVKY BLX1 BLX2 BLX1 BLX2
D46 D126 C75 C100
Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky
F240SG :
/’]\00
X?:I/ i A +
A :
J
ROZMERY: D 50-200mm; U 2-6,5mm; X 4-8mm
POJIVO: MDT (uméla pryskyfice)
SPECIFIKACE POUZIT: Brouseni boku drazky
TYP STROJE: WEINIG RONDAMAT, Walter AG, Akemat, Vollmer-Biberach, Vollmer-Dornhan, WIDMA
PRIKLAD TVAR D U X T J H POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY F2405G 127 5 7 8 92 32 MDT D126 €100
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F240SG(1) 0

——er
o ‘ —
H
J
ROZMERY: D 50-200mm; U 2-6,5mm; X 4-8mm
POJIVO: MDT (uméla pryskyfice)
SPECIFIKACE POUZIT: Brouseni boku drazky
TYP STROJE: WEINIG RONDAMAT, Walter AG, Akemat, Vollmer-Biberach, Vollmer-Dornhan, WIDMA
PRIKLAD TVAR D U X T J H POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
OBJEDNAVKY F2405G(1) 100 65 4 14 69 20 MDT D91 €50

IndividuéIni konfigurace nastroje dle poptavky

F2405G(2) o
L

! %

J
ROZMERY: D 50-200mm; U 2-6,5mm; X 4-8mm
POJIVO: MDT (uméla pryskyrice)
SPECIFIKACE POUZITI: Brouseni boku drazky
TYP STROJE: WEINIG RONDAMAT, Walter AG, Akemat, Vollmer-Biberach, Vollmer-Dornhan, WIDMA
PRIKLAD TVAR D U X T K J H POIVO  VELIKOSTZRNA  KONCENTRACE
OBJEDNAVKY F2405G(2) 100 4 4 165 65 69 20 MDT D126 85

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

F240SG/A | :

BLX2
) |
] = la
H BLX1
ROZMERY: D 50-200mm; U 2-6,5mm; X 4-8mm
POJIVO: MDT (uméla pryskyfice)
SPECIFIKACE POUZITI: Brouseni boku drazky
TYP STROJE: WEINIG RONDAMAT, Walter AG, Akemat, Vollmer-Biberach, Vollmer-Dornhan, WIDMA
TVAR D 1] X T J H POJIVO VELIKOST ZRNA KONCENTRACE
PRIKLAD F240SG/A 127 5 7 8 92 32 MDT POVLAK
OBJEDNAVKY BLX1 BLX2 BLX1 BLX2

D46 D107 C75 C100

Individuélni konfigurace nastroje dle poptavky
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PRISLUSENSTVI

Ozivovaci kamen

ROZMERY: H 13-50mm; L 100-200mm; Y 13-160mm
SPECIFIKACE POJIVO: :

POUZITI: Ozivovani kotoucu
PRIKLAD TVAR H L Y VELIKOST ZRNA
OBJEDNAVKY SST 50 100 25 180

Individudlni konfigurace nastroje dle poptavky

Cislo X Barva Zrno Rozméry Pouziti
Velikost zrna Pojivo DMD

12883 hnéda 100x13x25 D30 - D91 MDX(e)-665 /
MDX(e)-587

12369 hnéda SiC 180 200x50x25 D30 - D91 MDX(e)-665 /
MDX(e)-587

11911 bila uslechtily korund 180 100x24x14 D/B54 do D/B251 MDT, MDX(e)

12252 bila uslechtily korund 180 100x50x25 D/B54 do D/B251 MDT, MDX(e)

12885 zelené/seda SiC 400 100x24x14 PKD desticky MDR

12669 bila uslechtily korund 500 100x24x14 D10 - D30 PI

12886 oranzova uslechtily korund 150 100x50x25 D/B54 do D/B251 MDT, MDX(e)

13169 fialova/kalna SiC 500 200x25x20 D30 - D91 MDX(e)-665 /
MDX(e)-587

13936 modréa uslechtily korund 151 100x25x13 D30 - D91 MDX(e)-665 /
MDX(e)-587
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OROVNAVAC - APMK-SX s i

¢isLo x ] 1] X v T K

24031 10 10 1,5 10 47 5
UPINANI DOPLNUJICI INFORMACE PRO VELIKOST ZRNA PRO BRUSNE KOTOUCE OBRABENI
MK1 - 30 SW11 x 3 mm, 10° naklonény 80-120 do @ 300 mm, Sitka do 30 mm  Sintrovany korund

mm doleva

OROVNAVAC — APMK-SX .

CisLo x w ] X T K
49237 10 10 2 28 5
UPINANI DOPLNUJICi INFORMACE PRO VELIKOST ZRNA PRO BRUSNE KOTOUCE OBRABENI
Zékladni télo — 80-120 do @ 300 mm, sitka do 80  Sintrovany korund
20 mm x 20 mm mm

OROVNAVAC — APMK-SX x w

o}
-
'_ Il
K
CisLo x ] 1] X T K L
43445 20 10 1,3 28 5 21
UPINANI DOPLNUJICi INFORMACE PRO VELIKOST ZRNA PRO BRUSNE KOTOUCE OBRABENI
— — 46 — 80 @ > 600 mm, Sitka do 220  Sintrovany korund
mm
V 4 b4
OROVNAVAC - APMK-SX X W
-
l_ Il
K
CisLo x ] X T K L
11402 10 1,1 28 5 21
UPINANI DOPLNUJICi INFORMACE PRO VELIKOST ZRNA PRO BRUSNE KOTOUCE OBRABENI
— — 80-120 @ 300 mm, Sitka do 120 mm Sintrovany korund
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PRISLUSENSTVI

OROVNAVAC — APMK-SX ; .

¢isLo x w
11458 10
UPINANI DOPLNUJiICi INFORMACE

OROVNAVAC - APMK-SX :

¢isLo x w ]
43522 10 10
UPINANI DOPLNUJICi INFORMACE

OROVNAVAC - APMK-SX T

CisLo x ] 1]

36439 15 15

UPINANI DOPLNUJICi INFORMACE
Vnéjsi zavit M14 x 1 SW14 x 5 mm

OROVNAVAC — APMK-SX . i

CisLo x w

30672 10
UPINAN( DOPLNUJICi INFORMACE
Stopka SW9 x 13 mm

10 mm x 25 mm

84

-
[
K
X T K L
0,8 28 5 21
PRO VELIKOST ZRNA PRO BRUSNE KOTOUCE OBRABENI
80 - 120 @ 300 mm, Sitka do 80 mm  Sintrovany korund

K
X T K L
1,5 28 5 21
PRO VELIKOST ZRNA PRO BRUSNE KOTOUCE OBRABENI
120 a jemnéjsi do @ 300, sitka do 80 mm  Sintrovany korund

\P
\3
il

X ' T K
1,3 10 43 5
PRO VELIKOST ZRNA PRO BRUSNE KOTOUCE OBRABENI
46 — 80 @ 300 mm — 600 mm, Sintrovany korund

Sirka do 150 mm

i
I — 2
f ‘ =
,] .
1] X T K
15 0,8 43 5
PRO VELIKOST ZRNA PRO BRUSNE KOTOUCE OBRABENI
80-120 do @ 300, sitka do 80 mm  Sintrovany korund



OROVNAVAC - APMK-SX

¢isLo x ] 1] X
11784 10 15 1,5
UPINANI DOPLNUJiICi INFORMACE PRO VELIKOST ZRNA

= — 120 a jemnéjsi

OROVNAVAC — APMK-SX

¢isLo x w X T
38034 20 1 28
UPINANI DOPLNUJICi INFORMACE PRO VELIKOST ZRNA

— — 120 a jemnéjsi

OROVNAVAC - APN

CisLo x w 1] X
22537 10 15 1,8
UPINANI DOPLNUJICi INFORMACE PRO VELIKOST ZRNA
MK1 - 31 — 46 - 80
mm

OROVNAVAC - APN

CisLo x w 1] X
15210 20 10 1,8
UPINANI DOPLNUJICi INFORMACE PRO VELIKOST ZRNA
MK1 - 40 SW11 x 6 mm 46 - 80
mm

K
T K L
33 5 26
PRO BRUSNE KOTOUCE OBRABENI

do @ 300, Sitka do 80 mm  Sintrovany korund

= i
-
K
K L
5 21
PRO BRUSNE KOTOUCE OBRABENI

@ > 600, sitka do 220 mm  Sintrovany korund

T K
54 5

PRO BRUSNE KOTOUCE OBRABENI

@ 150 mm — 500 mm, SiC

Sirka 100m — 200 mm

‘ Dj
|
T K
60 5
PRO BRUSNE KOTOUCE OBRABENI
@ =500 mm, SiC

Sirka 200 mm — 350 mm
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PRISLUSENSTVI

OROVNAVAC - APN-SX : ]

K
¢isLo x ] 1] X T K L
19807 10 15 1,8 28 5 21
UPINANI DOPLNUJiICi INFORMACE PRO VELIKOST ZRNA PRO BRUSNE KOTOUCE OBRABENI
— — 46 — 80 @ 150 mm — 500 mm, SiC

Sirka 100 mm — 200 mm

OROVNAVAC — APN-SX e e

DP
L

CisLo x w 1] X K
11070 10 10 1,8 28 5
UPINANI DOPLNUJICi INFORMACE PRO VELIKOST ZRNA PRO BRUSNE KOTOUCE OBRABENI
— Podélny otvor, 3 mm odsazeny 46 - 80 @ 150 mm - 500 mm, SiC

Sirka 100 mm — 200 mm

OROVNAVAC — APN/Z —

U

Ll
CisLo x w 1] X T K L
11452 20 15 1,5 38 5 31
UPINANI DOPLNUJICi INFORMACE PRO VELIKOST ZRNA PRO BRUSNE KOTOUCE OBRABENI
— — 46 — 80 @ = 500 mm, Sintrovany korund

Sirka 200 mm — 350 mm

OROVNAVAC - APS x

-
K
CisLo x ] 1] X T K L
11617 20 5 1 33 5 26
UPINANI DOPLNUJICi INFORMACE PRO VELIKOST ZRNA PRO BRUSNE KOTOUCE OBRABENI
— — 80 a jemnéjsi @ > 500 mm, Sintrovany korund

Sitka 200 mm — 350 mm
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OROVNAVAC - APS

¢isLo x w ]
11893 10 15

UPINANI DOPLNUJICI INFORMACE

OROVNAVAC - APS

¢isLo x w
12022 20
UPINANI DOPLNUJICi INFORMACE
MK1 - 19 —
mm

OROVNAVAC - APS-SX

CisLo x w
15044 10
UPINANI DOPLNUJICi INFORMACE
MK1 - 19 SW14 x 5 mm
mm

OROVNAVAC - APS-SX

CisLo x w
65965 10
UPINANI DOPLNUJICi INFORMACE

Stopka —
10 mm x 40 mm

X
1

PRO VELIKOST ZRNA
80 a jemnéjsi

U X
15 1

PRO VELIKOST ZRNA

80 a jemnéjsi
u X
10 1
PRO VELIKOST ZRNA
80 a jemnéjsi
u X
10 1

PRO VELIKOST ZRNA
80 a jemnéjsi

) ]
E
-
)
K
T K L
33 5 26
PRO BRUSNE KOTOUCE OBRABENI

@ 150 mm — 500 mm,
sSirka 100 mm — 200 mm

Sintrovany korund

-

-
T K
42 5
PRO BRUSNE KOTOUCE OBRABENI
@ =500 mm, Sintrovany korund

Sirka 200 mm — 350 mm

T K
41 5

PRO BRUSNE KOTOUCE OBRABENI
@ 150 mm — 500 mm, Sintrovany korund

Sirka 100 mm — 200 mm

T K
54 5

OBRABENI
Sintrovany korund

PRO BRUSNE KOTOUCE

@ 150 mm - 500 mm,
Sirka 100 mm — 200 mm
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PRISLUSENSTVI

OROVNAVAC - APS/Z

¢isLo x w

35417 20 10
UPINANI DOPLNUJICI INFORMACE
MK1 - 28 SW11 x5 mm
mm - 12°

OROVNAVAC - APS/Z

CisLo x w
11446 20
UPINANI DOPLNUJICi INFORMACE
MK1 - 28 SW11 x5 mm, 12° naklonény
mm

OROVNAVAC - APS/Z

CisLo x ] 1] X
14296 23 15 1
UPINANI DOPLNUJICi INFORMACE

OROVNAVAC - APS/Z-SX

CisLo x w 1]
15488 23 10
UPINANI DOPLNUJICi INFORMACE

X T K K
5 45,6 5 —
PRO VELIKOST ZRNA PRO BRUSNE KOTOUCE OBRABENI
80-120 @ =500 mm, Sintrovany korund
Sirka 200 mm — 350 mm
K
/ﬁw X
b
“
] T K
10 46 5
PRO VELIKOST ZRNA PRO BRUSNE KOTOUCE OBRABENI
36 - 60 @ =500 mm, Sintrovany korund
Sirka 200 mm — 350 mm
W
BL K
> - _
’*ﬁfﬁ?,’:@ | s
\ : s
> R S ;
R T K L Y BL
45 33 5 26 1,49 20
PRO VELIKOST ZRNA PRO BRUSNE KOTOUCE OBRABENI
80 a jemnéjsi @ =500 mm, SiC
Sirka 200 mm — 350 mm
K w
X BL
i B B= . “ )
_n L
'_ Il
X T K L BL
2 28 5 21 20
PRO VELIKOST ZRNA PRO BRUSNE KOTOUCE OBRABENI
80 a jemnéjsi @ =500 mm, Sintrovany korund

Sirka 200 mm — 350 mm



OROVNAVAC - APS/Z-SX

¢isLo x w
15170 20
UPINANI DOPLNUJiICi INFORMACE
MK1 - 28 SW11 x5 mm
mm

OROVNAVAC - APS/Z-SX

cisLo x w u
14069 13 10
UPINANI DOPLNUJICI INFORMACE
MK1 - 40 SW11 x 6 mm, 5° naklonény
mm

OROVNAVAC - TK

CisLO X D
12021 8
UPINANI DOPLNUJICi INFORMACE

Stopka —
10 mm x 32 mm

OROVNAVAC - TK-SX

CisLo x D
16899 8
UPINANI DOPLNUJICi INFORMACE
MKO - 25,5 SW8 x 6 mm
mm

10

PRO VELIKOST ZRNA
36 - 60

X R
1 15

PRO VELIKOST ZRNA
80 a jemnéjsi

PRO VELIKOST ZRNA
60 - 80

PRO VELIKOST ZRNA
60 - 80

T K
46 5
PRO BRUSNE KOTOUCE OBRABENI
@ = 500 mm, Sintrovany korund

Sirka 200 mm — 350 mm

= .
T K Y
65 5 1,48
PRO BRUSNE KOTOUCE OBRABENI
@ 150 mm — 500 mm, SiC
Sitka 100 mm - 200 mm
D
e
.
X T
8 40
PRO BRUSNE KOTOUCE OBRABENI

@ = 400, sitka do 40 mm

8 45

PRO BRUSNE KOTOUCE OBRABENI
@ =400, sitka do 40 mm SiC

Sintrovany korund
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PRISLUSENSTVI

OROVNAVAC - VS-SX

CisLo x D
12529 10
UPINANI DOPLNUJICi INFORMACE PRO VELIKOST ZRNA

MKO - 25,5 SW8 x 6 mm 36 - 46
mm

OROVNAVAC - VS-SX

CisLo x D
17011 10
UPINANI DOPLNUJICi INFORMACE PRO VELIKOST ZRNA

MK1 - 40 SW11 x 6 mm 36 - 46
mm

90

x | 3
-
T
45
PRO BRUSNE KOTOUCE OBRABENI
do @ 400 mm, SiC
Sirka do 250 mm
D
‘::‘ 3 L
(1]
T
60
PRO BRUSNE KOTOUCE OBRABENI
do @ 400 mm, sitka do 250 SiC

mm



VSEOBECNE INFORMACE

Diamant

CBN

Oblasti pouziti diamantovych a CBN brusnych kotouci

Kritéria vybéru diamantovych a CBN brusnych kotouct

1.

~N OO B~ WN

Tvar

. Rozméry

. Velikosti diamantovych a CBN zrn
. Pojiva

. Koncentrace

. Pokyny pro objednani

. Pravidla pro pouziti diamantovych a CBN kotouct
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Diamant

Diamant je diky své tvrdosti idealnim prostfedkem pro
brouseni velmi tvrdych material(. TéméF 90 % diamantd,
které se v soucasné dobé pouzivaji v brusnych nastrojich, je
vyrobeno synteticky. Vychozim materidlem je grafit, ktery

se pUsobenim tlaku, teploty a katalyzator( pfeménuje na
krystalickou m¥izku diamantu. Na zdkladé dosazené syntézy
Ize vyrabét diamanty s potfebnymi brusnymi vlastnostmi pro
nejriznéjsi systémy pojiv a procesy brouseni.

Pro kovova pojiva se vétSinou pouZivaji nepovlakované
diamanty, pro pojiva s umeélou pryskyfici pfevazné diaman-
ty povlakované niklem nebo médi. Asymetricky povrch
téchto povlaku vede k lepsimu udrzeni diamantl v pojivech
a rychlejsimu odvodu tepla.

Syntetické diamanty se vyrdbéji v rlznych kvalitach a veli-
kostech zrna.

CBN

Kubicky nitrid boru (CBN) je v soucasné dobé druhym
nejtvrdSim materidlem po diamantu. Podobné jako diamant
se vyrabi syntézou z hexagonalniho nitridu boru (sloucenina
dusik-bor) pdsobenim tlaku, teploty a katalyzatord.

Také CBN se vyrabi v rdznych kvalitach a velikostech zrna

s niklovym povlakem. Hlavni oblasti pouZiti CBN je brouseni
rychlofeznych (HSS) a kalenych oceli.

92
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Oblasti pouziti
pro diamantové a CBN brusné kotouce

DIAMANTOVE KOTOUCE CBN KOTOUCE

SE POUZIVAJi PRO BROUSENI: SE POUZIVAJi PRO BROUSENI:

+ tvrdokovu + kalenych rychlofeznych oceli (HSS)

+ cermetu + vysoce legovanych nastrojovych oceli s min. 55 HRC
+ kombinaci tvrdokovu a oceli + cementovanych oceli

* skla + praskovych povlakd na bazi zeleza

+ safiru + tvrzené litiny

+ kfemene + mékkych oceli v urcitych pfipadech pouZiti
+ keramickych material vsech druht + stelitd

+ ferotitanitu + chirurgické oceli

+ praskovych povlakd na bazi karbidu + praskovych metalurgickych oceli (PM)

+ grafitu

+ polykrystalickych diamantovych a CBN
desticek

+ keramickych magnetickych materiald

+ umélych hmot zesilenych sklenénymi
a uhlikovymi vlakny

+ wolframkarbidu

Kritéria vybéru

diamantovych a CBN brusnych kotoucu

Na nasledujicich stranach jsou uvedena nejddleZitéjsi kritéria  Tvar je zpravidla urcen obrobkem, strojem a procesem

vybéru diamantovych a CBN brusnych kotoucl: brouseni. Doporucujeme zvolit co nejstabilngjsi tvar
kotouce, aby se zabranilo vibracim a chvéni pfi brouseni.

1. TVAR Zakladni téla brusnych kotoucU se vyrabéji z riznych

Tvar réiznych diamantowjch / CBN kotougd je vyjadien kom- ~ Materiald v zavislosti na daném pojivu.

binaci ¢isel a pismen (napf. 6A2).

POJIVO MATERIAL TELA

Uméla pryskyfice Hlinik
Hlinik-pryskyrice
Grafit-pryskyrice

Kovové pojivo Ocel
. . Y Bronz
Zakladem pro tento systém znaceni je standard FEPA - = .
Lo 3 . ) Keramické pojivo Hlinik
(Fédération Européene des Fabricants de Produits Abra- =
ce
sifs - Asociace evropskych vyrobcl brusnych vyrobk / viz.
i PsKy yw ) yeh vy . Pojivo S (galvanické — MDS) Hlinik
také norma DIN 69800 a dalsi). Nejprve zvolte odpovidajici Ocel
tvar kotouce. V pfehledu tvard na stranach 26-35 najdete
seznam standardnich tvar(; jiné tvary Ize kdykoliv vyrobit, Volba vhodného zakladniho t&la se provadi u nas podle
v pfipadé zajmu prosim zaslete svou poptavku ve. skicy tvaru kotouce a tepelného a mechanického zatizeni.

nebo vykresu.

VSEOBECNE
INFORMACE



VSEOBECNE INFORMACE

2. ROZMERY

NEJDULEZITEJSI ROZMERY PRO
DIAMANTOVY / CBN KOTOUC JSOU:
¢ prdmér D

+ celkova vyska T

¢+ otvor H

A ROZMERY DIAMANTOVEHO/CBN
OBLOZENI:

+ Sitka oblozeni W nebo U

*+ vyska oblozeni X

* Uhel tvaru V°

¢ radius R

2A. PRUMER D

Stanovte primér podle Vaseho procesu brouseni, stroje

a nami doporucené Fezné rychlosti na strané 98. Cim vétsi
je pramér brusného kotouce, tim Uspornéjsi bude proces
brouseni diky pfiznivéjsim tepelnym a kinematickym pod-
minkdm. Mozné rozméry najdete u jednotlivych tvard.

2B. CELKOVA VYSKA T

Tento rozmér se obecné urcuje podle priméru a rozméru

oblozeni. Odchylky jsou ale moZzné z ddvodu omezeného

prostoru ve stroji nebo na obrobku. V pfipadé objednavky
prosim upozornéte na tuto skutecnost presnym zadanim

rozmérQ.

2C. OTVOR H

Otvory nasich diamantovych/CBN kotoucd vyrabime

v pfesnosti H6, za pfiplatek mizeme zhotovit také indivi-
dudlni rozméry otvorda.

2D. SIRKA OBLOZENi W A U

Sitka obloZeni W u obloZeni na ¢ele a U u obloZeni na
obvodu se fidi podle pozadavku brouseni. V zasadé plati,

Ze pfi brouseni diamantovymi nebo CBN kotoudi je tfeba
usilovat o co nejmensi kontaktni plochy. S Uzkym obloZenim
Ize brousit rychleji a s mensim zahfivanim pfi pouziti hrn-
covych a talifovych kotoucd. Odvod tfisky je lepsi a kotouc
mé& agresivnéjsi zabér. Sirsi oblozenf je vyhodnéjsi pro ruéni
brouseni, protoze kotouc¢ Iépe drZi stopu.

94
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Sitka obloZeni by méla byt vzdy uzsi nez obrobek, ktery se
ma brousit.

\77\

7

Pokud je Sitka obloZeni vétsi nez nastroj, kterym se ma

=] 7 2

brousit, vznikne v oblozeni vystupek, ktery poskodi fezné
hrany.

2E. VYSKA OBLOZENI X

Vzdy zvolte velky rozmér X. Vyrobni naklady jsou téméf
stejné — at uz ma kotouc vysku oblozeni napf. X = 2 nebo
4 ¢i 6 mm. Cenovy rozdil potom vyplyva pouze z rlizného
obsahu diamatu, pfip. CBN. Vétsi vySky oblozeni jsou

z tohoto dlvodu vyrazné Uspornéjsi.

2F. UHEL TVARU V°

Vsimnéte si prosim polohy Ghlu u typu kotouce 1V1, pfip.
14V1.Zadani Uhlu se vzdy vztahuje na vrcholovy Uhel — viz.
vykres na stranach 42 a 51.

2G. POLOMER R

U tvarQ kotoucd 1FF1 a 14F1 (strany 40 a 49) jsme se
omezili na nejbéznéjsi poloméry. Pfedeviim u typu 14F1
Ize ale vyrobit témér vsechny priméry kotoucd a poloméry
o velikosti mezi uvedenymi hodnotami.



3. VELIKOSTI ZRNA (DIAMANT, CBN)

Aby bylo mozné realizovat nejrliznéjsi pozadavky brousent, Pod prosivanymi zrny D46/B46 pokracuje fada jemnych zrn.
existuje velké mnoZstvi velikosti zrn, které byly shrnuty Klasifikace se v zasadé provadi pomoci usazenin.

do jednoho standardu prostiednictvim FEPA (Fédération

Européene des Fabricants de Produits Abrasifs-- Asociace Velikost zrna urcuje jak Ub&r materialu pomoci diaman-
evropskych vyrobcd brusnych vyrobkd). Pro diamant a CBN tovych a CBN kotoucd, tak dosaZitelnou kvalitu povrchu
plati stejné velikosti zrna. Diamantova zrna jsou oznacena obrobku. VétSiho Ubéru je obecné dosahovano pomoci
pismenem D (napfiklad D126), CBN zrna pismenem B hrubsich zrn. U jemnéjsich zrn se zlep3uje kvalita brousenti,
(napfiklad B126). soucasneé ale zmenSuje Ubér.

U zrn, uvedenych v tabulce 1, se jedna o prosivana zrna. Pro
srovnani jsme uvedli také americky standard ASTM E11.

PROSIVANE VELIKOSTI ZRN*)

STANDARD FEPA / DIN STANDARD U.S.ASTM E11 (MESH)

DIAMANT CBN JMENOVITA PRUCHODNOST SiTA pm DIAMANT A CBN
I1SO R565 - 1990

HUSTA RIDKA HUSTA RIDKA HUSTA RIDKA HUSTA RIDKA
D1181 D1182 1180/1000 1180/850 16/18 16/20
D1101 1000/850 18/20
D851 D852 850/710 850/600 20/25 20/30
D711 D711 710/600 25/30
D601 D602 600/500 600/425 30/35 30/40
D501 500/425 35/40
D426 D427 B426 B427 425/355 425/300 40/45 40/50
D356 B356 355/300 45/50
D301 B301 300/250 50/60
D251 D252 B251 B252 250/212 250/180 60/70 60/80
D213 B213 212/180 70/80
D181 B181 180/150 80/100
D151 B151 150/125 100/120
D126 B126 125/106 120/140
D107 B107 106/90 140/170
D91 B91 90/75 170/200
D76 B76 75/63 200/230
D64 B64 63/53 230/270
D54 B54 53/45 270/325
D46 B46 45/38 325/400
JEMNA ZRNA
OZNACENI DR. MULLER PRUMERNY ROZSAH VELIKOSTI 0ZNACENI DR. MULLER PRUMERNY ROZSAH VELIKOSTI
ZRNV pm ZRN 'V pm
D35 30 - 40
D30 25-35 B30 25-35
D20 15-25
D15 10 - 20 B15 10 =20
D9 6-12 B9 6-12
D6 4-8
D5 4-6
D3 2-4

*)V disledku nasich pocitatem generovanych praimérnych hodnot se mohou objevit odchylky mezi Vami objednanou a nami potvrzenou velikosti
zrna. Pro technickou definici Vaseho nastroje se velikost zrna vypocte automaticky. ProtoZe se jemna zrna sestavuji pomoci tfid velikosti zrna,
vypocita a potvrdi Vam nas pocitacovy systém primeérnou hodnotu pfislusné tfidy velikosti zrna. Z tohoto dlvodu se v mnoha pfipadech lisi ndmi
potvrzena velikost zrna od Vasi objednavky. Ujistujeme vas vsak, Ze Vas vyrobek zhotovime a dodame s pozadovanou velikosti zrna. Vezméte prosim
na védomi, ze ne kazdé zrno je k dispozici ve vSech velikostech. Navic nejsou vsechny jakosti zrna vhodné pro vSechna pojiva.
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4. POJIVA

Chovéni diamantovych a CBN brusnych kotoucl pfi brouseni
je vyrazné ovliviiovano pojivem. Ukolem pojiva je optimalné
drZet brusné zrno pfi teplotach a silach vznikajicich béhem
brouseni a soucasné vytvaret dostatek prostoru pro tfisky,
aby se odbrouseny materidl mohl bez problému odvadét.

S ohledem na velké mnoZzstvi problém pfi brouseni je
vyzadovano velké spektrum pojiv: s umélou pryskyfici,
kovova, galvanicka a keramicka pojiva.

4A. POJIVA Z UMELE PRYSKYRICE

Vice nez 50 % vsech Ukold brouseni Ize provést s pojivy

s umélou pryskyfici, protoZe existuje mnoho variant téchto
pojiv a jsou mozné velké Ubéry na obrobku.

4B. KOVOVA POJIVA (MDX)

Kovova pojiva se vyznacuji velmi vysokymi soudrznymi silami
zrn. Pro nepfetrzité samoostieni otupenych diamantovych
Spicek jsou vyzadovany velké sily pfisuvu, které vytvari zvysené
mnozstvi tepla. Kovové pojiva se proto pouZzivaji zésadné pro
brouseni s chlazenim (,,za mokra"). Brouseni ,za sucha” je
mozné u malych kontaktnich ploch a malé hloubky zébéru
(tvarové brouseni na strojich PETEWE, Hommel a Loewe).
Dodatkové pismeno ,e” znamena moznost erodovani povlaku
VaSeho nastroje.

4C. KERAMICKA POJIVA (MDR)

Tato pojiva se vyznacuji porovitosti a moznosti profilovani.
V soucasné dobé vyrabime pouze tvary a rozméry, uvedené
v tomto katalogu. V pfipadé potfeby prosime o Vase zadani.

4D. GALVANICKE POJIVO (MDS)

U galvanicky naneseného niklového pojiva se udrzi
vétsinou pouze jedna vrstva zrna diamantu nebo CBN (2
nebo 3 vrstvy zrna mozné omezené). Galvanické pojivo
S s diamantem jako brusnym prostfedkem je obzvlast
vhodné pro obrabéni méné tvrdych, ale opotfebitelnych
material(, napf. grafitu, umélych hmot zesilenych
mineralnimi nebo sklenénymi vlakny atd. Zvlastni oblasti
pouZiti pro pojivo S s CBN jako brusnym prostfedkem je
tvarové brouseni pfi vyrobé turbin.

5. KONCENTRACE

Podle mezinarodni Umluvy je zakladem pro Udaj o koncen-
traci hodnota C100, odpovidajici 25 procentlm cistého
diamantu nebo CBN v brusném povlaku.

Pro diamant a CBN z toho vyplyva: C100 = 25 % = 4,4
karatd/cm? povlaku brusného kotouce 1 kt=0,2 g
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Vyrabime diamantové a CBN kotouce v nasledujicich
béZnych koncentracich:

KONCENTRACE ZPRACOVANA VAHA OBJEM %
KARATU / CM? OBLOZENI
BRUSNEHO KOTOUCE

C200 8,8 kt. 50

C175 7,7 kt. 43,75
C165 7,3 kt. 41,25
C150 6,6 kt. 37,5
C135 5,9 kt. 33,75
C125 5,5 kt. 31,75
C115 5,1 kt. 28,75
C100 4,4 kt. 25,0
C90 4,0 kt. 22,5
€85 3,7 kt. 21,25
C80 3,5 kt. 20,0
C75 3,3 kt. 18,75
C68 3,0 kt. 17,0
C65 2,8 kt. 16,25
C60 2,6 kt. 15,0
C55 2,4 kt. 13,75
C50 2,2 kt. 12,5
C45 2,0 kt. 11,25
C38 1,7 kt. 9,5

€35 1,5 kt. 8,75
C25 1,1 kt. 6,25
C20 0,9 kt. 5,0

C15 0,7 kt. 3,75
c10 0,4 kt. 2,5

Na pfani dodavame CBN kotouce také v nasleduijicich
koncentracich:

KONCENTRACE ZPRACOVANA VAHA OBJEM %
KARATU IICM3 OBLO%ENI
BRUSNEHO KOTOUCE
V360 6,26 kt. 35,6
V300 5,22 kt. 29,7
V240 4,17 kt. 23,7
V210 3,65 kt. 20,8
V180 3,13 kt. 18,0
V150 2,61 kt. 14,8
V120 2,09 kt. 11,9
V90 1,75 kt. 8.9

Koncentrace vyrazné ovliviiuje cenu, ale také celkové chovani
kotouce pfi brouseni. Rozhoduijici je optimalni soulad mezi
rozméry kotouce, zrnem, pojivem a koncentraci. Vy3si kon-
centrace (C100-C125-C150 / V240-V360) jsou pouzivany,
pokud je pozadovana vyssi stalost tvaru, pfi Uzkych Sitkach
obloZeni, vy3si tvrdosti pojiva a pfi hlubokém brouseni.
Stfedni koncentrace (C50-C75 /V120-V180) se doporucu;ji

u hrncovych a obvodovych kotoucd s vétsimi Sirkami
obloZeni a jemnéjsim zrnem. Nizké koncentrace (C38-C50 /
V120) se pouZivaji pfedevsim u velmi jemnych velikosti zrna.



6. POKYNY PRO OBJEDNANI

NASE ZNACEN| VASEHO NASTROJE:

Z NOVEHO ZNACENI VYPLYVAJi PRO NASE

Pod heslem , Va3 nastroj Vam usijeme na miru!” ZAKAZNIKY NASLEDUJICi VYHODY:

pecujeme o jesté vétsi spolehlivost, transparentnost + JASNA TRANSPARENTNOST pFi konfiguraci brusnych

a jednodussi komunikaci mezi Vami a spole¢nosti kotoucl

Dr. Miller DIAMANTMETALL © AG. VSechny nase + JEDNOZNACNA DOHLEDATELNOST technickych vylepsent
nastroje dostaly nové, jedine¢né znaceni. Tim + VYSOKA SPOLEHLIVOST pFi objednévani zbozi
zaruc€ujeme nejvyssi kvalitu. + JEDNODUCHA KOMUNIKACE pomoci jasné identifikace

@ Pismena ,MD" definuji, Ze nastroj je vyrobeny
firmou Dr. Miller DIAMANTMETALL® AG

6/ C150

Karta ,Dr. MUller DIAMANTMETALL® AG" poskytuje
prehled o skladbé nového znaceni. V tomto kapesnim

formatu mate novou strukturu znaceni vzdy po ruce!

@ Kombinace ¢islic a pismen, ktera urcuje pojivo
a pomer jakosti a kvality zrna.

@ Kombinace ¢islic a pismen definuje koncentraci Tel

CBN nebo diamantového zrna *)

@ Kombinace ¢islic a pismen definuje koncentraci
CBN nebo diamantového zrna *)

KOMBINACE PiISMEN PRO JAKOST
A KVALITU ZRNA

JAKOST ZRNA KVALITA ZRNA KOMBINACE
G(enius) S(tandard) nebo P(rofessional) GS nebo GP
C(uda) S(tandard) nebo P(rofessional) CS nebo CP
A(tlantis) S(tandard) nebo P(rofessional) AS nebo AP
T(esla) S(tandard) nebo P(rofessional) TS nebo TP
R(azor) S(tandard) nebo P(rofessional) RS nebo RP
E(dison) S(tandard) nebo P(rofessional) ES nebo EP

TUTO KARTU SI U NAS MUZETE OBJEDNAT!
.. +49 (0) 881 /90 11 55-0

Fax: +49 (0) 881/90 11 55-100
vertrieb@muedia.de

*)\/ novém znaceni, které se generuje automaticky a elektronicky,
jsou obsazeny faktory ,jakost zrna” a ,kvalita zrna”. Tyto faktory
mohou ojedinéle ovlivnit zadanou velikost zrna a koncentraci.
To mlze vést k jinému technickému popisu naseho nastroje, nez
uvadi Vase poptavka nebo objednavka. Ujistujeme vés vsak, ze Vas
vyrobek zhotovime a dodame s pozadovanou konfiguraci.
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DEFINICE VASi OBJEDNAVKY JE VASE €iSLO X.
Pomoci X Cisel Setfite ¢as! Jak? To Vam v kratkosti ukazeme.

VASE PRVNi OBJEDNAVKA

Na kazdy z nasich nastroji vygravirujeme ke znaceni nastroje Vase jednoznacné cislo X. Pod timto cislem jsou
uloZeny veskeré technické detaily a vyrobni procesy, které pro Vas vypracovali nasi technici pfi Vasi prvni objednavce
tohoto nastroje.

| —
[ ) = *‘. :

O @) H&

EVIDENCE PRIDELENI :
OBJEDNAVKY ‘ CiSLA X ’ VYROBA ’ DODANI

VASE DRUHA OBJEDNAVKA S VASiM CISLEM X

Pokud si znovu objednéate stejny nastroj s uvedenim Vaseho cisla X, pljde tento nastroj bez zdrzeni rovnou do vyro-
by. Odpadne tim casoveé narocné zpracovani nasim technickym a prodejnim oddélenim.

To Vam usetfi cas!

X

O £¥

EVIDENCE
OBJEDNAVKY

INFORMACE KE GRAVIROVANi VASEHO NASTROJE
@ Technicky definované znaceni nastroje

@ Individualni sériové ¢islo nastroje
Vase islo X

Cislo materialu (na prani zakaznika)
Technické bezpecnostni pozadavky

Nazev kotouce od firmy Dr. Muller DIAMANT-
METALL® AG

@@
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7. PRAVIDLA PRO POUZIiVANI
DIAMANTOVYCH A CBN KOTOUCU

7A. STROJ

Vsechny brusky pro diamantové a CBN kotouce musi mit
velmi stabilni konstrukci, nezavadna brusna vietena ¢i upinace
kotoucd, a byt ustaveny v mist&, kde nevznikaji otfesy.
Diamantové, pfip. CBN kotouce s obvodovym a axialnim
hazenim dosahuji malého Ubéru a Spatné kvality povrchu,
protoZe je v zabéru pouze ¢ast diamantového, pfip. CBN
obloZeni, a tato mala ¢ast obloZeni se nasledné pfilis rychle
pretizi. Vykon motoru musi byt dimenzovan tak, aby bylo
mozZné pojizdét také vyssimi feznymi rychlostmi a pfi vétSim
pfisuvu nedoslo k vyraznému poklesu otacek. Vsechna
vedeni na stroji musi byt bez vdle. Pfi hlubokém brouseni,
tedy malych rychlostech posuvu a velkém pfisuvu, musi
pracovni stll pojizdét bez trhani. Cerpadla chladici kapaliny,
pfivodni trysky a dodavané mnozstvi chladici kapaliny museji
byt dimenzovany tak, aby byl zarucen silny proud chladici
kapaliny, prfedevsim pfi hlubokém brouseni.

7B. UPINANI DIAMANTOVYCH, PRIiP. CBN KOTOUCU

Pro dosaZeni optimalniho Ubéru a dobré kvality povrchu
obrobku musi mit diamantové a CBN kotouce dobrou
hodnotu obvodového a Celniho hazeni. Kotouce, vyrobené
s obvodovym a Celnim hazenim 0,01-0,02 mm, se dodavaji
vyvazené a musi byt pfipevnény na pfirubu kotouce
nasledovné:

+ Zkontrolovat Uchylkomérem obvodové a Celni hazeni
pfiruby kotouce na vietenu a pfip. odstranit chyby.

+ Nasunout diamantovy, pfip. CBN kotou¢ na pfirubu,
lehce ji dotdhnout a zkontrolovat béh kotouce pomoci
uchylkoméru.

+ Odstranit pfip. radialni hazeni, vzniklé vili otvoru, jem-
nym poklepanim po pfiloZeni kusu dfeva, pevné utdhnout
pfirubu a znovu provést kontrolu pomoci Uchylkoméru.

U velkych diamantovych, pfip. CBN kotoucl (specialné

u kotoucd pro tvarové brouseni) se doporucuje zaslat pfiruby
v¢. vhodnych brusnych a vyvazovacich trnd, aby bylo mozné
kotouce prebrousit na pfirubé tak, aby se odchylky obvodo-
vého hazeni mohly udrzet v co nejmensich mezich. Viechny
diamantové a CBN kotouce by mély zlstat na svém upinaci
az do Uplného opotfebeni, aby se zabranilo chybé obvodo-
vého hazeni v disledku zmény upinace.

7C. CHLAZENI

Brouseni ,za mokra” (s chlazenim):

Témér u viech operaci brouseni s diamantovymi a CBN
kotoudi je vhodnéjsi brouseni ,za mokra”. Chladici kapalina
by méla byt pfivadéna v dostate¢ném mnozstvi pod tlakem
pfimo do mista brouseni; tim se odvadi teplo, vznikajici

pfi procesu brouseni, obrobeny material se odplavuje pry¢

a zivotnost kotouce se zvysuje.

U diamantovych kotoucl se nejlepsiho Ubéru a zivotnosti
dosahuje s emulzemi v poméru michani 1:50 az 1:100.

Z technickych ddvodi se na CNC strojich obecné pouZiva jako

chladici kapalina také olej. U¢inek chlazeni pfi pouZiti oleje je
ale vyrazné mensi.

CBN brusné kotouce se pouZivaji s olejem i emulzi, pficemz
oleje s nizkou viskositou (viskosita ~4) pfinaseji nejlepsi vys-
ledky brougeni. Casto je nutné pouzivat na jednom stroji pfi
brouseni ,,za mokra” diamantové i CBN kotouce. V takovém

pfipadé doporucujeme brusny olej s nizkou viskositou, pficemz

je nutné pocitat s tim, Ze bude dosahovano mensiho pfisuvu
a Zivotnosti u diamantovych kotoucd.

Zvlastni pozornost je nutné vénovat optimalni filtraci chla-
dici kapaliny, coZ vyrazné ovlivni Zivotnost brusného kotouce
a kvalitu povrchu obrobku. Obzvlast u brusnych olejd je nutné
sledovat také teplotu a pfipadné nainstalovat doplikové
chlazeni, protoZe olej musi mit nejen mazaci, ale také chladici
Ucinek.

Doporucujeme vénovat dostate¢nou pozornost vybéru chladici
kapaliny, protoZe vhodny chladici prostfedek miZe usetfit
vyrazné naklady na pofizeni brusnych kotoucl. Diamantové

a CBN kotouce, které jsou svym pojivem dimenzovany pro
brouseni ,za mokra”, je nutné pouzivat pfi brouseni ,za
sucha” pouze ve vyjimecnych pfipadech, a to se snizenymi
otackami a pfisuvem.

Brouseni ,za sucha” (bez chlazeni):

Diamantové a CBN kotouce zUstavaji diky své charakteristice,
kvalité zrna a struktufe pojiva hrubé a jemné brousici také
pfi brouseni ,za sucha”. Je vSak nutné pracovat s mensimi
pfitlacnymi silami a pfisuvy neZ pfi brouseni , za mokra”.
Diamantové a CBN kotouce, které jsou svym pojivem dimen-
zovany pro brouseni ,za sucha”, je mozné pouzivat také pfi
brouseni ,za mokra”.
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7D. OROVNAVANI A OSTRENI DIAMANTOVYCH

A CBN KOTOUCO

Orovnavanim se rozumi obnoveni pfesnosti chodu
diamantového nebo CBN kotouce.

EXISTUJI NASLEDUJICI MOZNOSTI:

Orovnavani hrncovych kotouci

Volna zrna karbidu kfemiku o velikosti 80-120 mesh se
nasypou na ocelovou desku a diamantovym nebo CBN-
kotoucem se po nich s mirnym pfitlakem lehce pohybuje.
Pfitom se uvolriuje pojivo a odhaluje se brusné zrno.

Orovnavani obvodovych kotouci
V tomto pfipadé existuje vice metod:

+ orovnavani pomoci odstfedivé sily na brzdéném zafizeni
+ orovnavani pomoci obrobk( z ST37
¢+ orovnavani pomoci diamantovych obtahovacich list

s galvanickym pojivem

Po pouZiti naposledy popsanych metod orovnavani je nut-
né diamantovy nebo CBN kotouc jesté ozivit, tedy pojivo
se musi vydrolit, aby se uvolnilo brusné zrno.

REZNE RYCHLOSTI

To se nejlépe provadi:

+ u kotoucu s pojivem z umélé pryskyfice:
pomoci naseho ozivovaciho kamene ¢. 2 nebo 5
+ U kotoucl s kovovym pojivem:
pomoci naseho oZivovaciho kamene ¢. 6
+ pro jemna zrna doporucujeme pouZit oZivovaci kdamen ¢. 8

Kotouce jsou optimalné naostieny, pokud nehet prstu zUstane

zachyceny na brusnych zrnech (,,zkouska nehtem prstu”)

7E. REZNE RYCHLOSTI PRO DIAMANTOVE A CBN KOTOUCE

Rezné rychlosti jsou empirické hodnoty, které by se mély
dodrzovat. U specialnich materiald nebo procest brouseni

mohou vést k optimalnim vysledklm jiné fezné rychlosti. Proto

je pro dosazeni vysokého vykonu a nejlepsi kvality brouseni
vyhodou plynula regulace otacek.

7F. OBJEM ODEBRANEHO MATERIALU ZA JEDNOTKU CASU
Jedna se o objem materidlu, odebrany za jednotku casu,
vyjadtuje se v (mm?3/s). Objem odebraného materidlu Q'w se
pocitd na 1 mm Sitky zdbéru [mmt/(s-mm)].

POCET OTACEK ZA MINUTU PRI REZNE RYCHLOSTI

g MM 10 M/S 15 M/S 20 M/S 25 M/S
20 9550 14725 19100 23875
25 7640 11460 15280 19100
30 6365 9550 12730 15915
50 3820 5730 7640 9550
70 2545 3820 5095 6370
100 1910 2865 3820 4775
125 1530 2290 3055 3820
150 1275 1910 2545 3180
175 1090 1640 2185 2730
200 955 1435 1910 2390
250 765 1146 1530 1910
300 635 905 1275 1590
350 545 820 1090 1365
400 480 715 955 1194
450 425 635 850 1060
450 382 573 764 955
550 347 521 694 868
600 318 477 636 796

100

30 M/S 35 M/S 40 M/S 45 M/S 50 M/S
28650 33440 38215 42990 47770
22920 26750 30570 34390 38215
19100 22290 25475 28660 31845
11460 13375 15285 17195 19105
7640 8915 10190 11465 12735
5730 6685 7640 8600 9550
4580 5350 6115 6880 7640
3820 4460 5095 5730 6370
3280 3820 4367 4910 5460
2865 3340 3820 4300 4780
2290 2675 3055 3440 3820
1910 2230 2545 2865 3185
1640 1910 2180 2455 2730
1435 1670 1910 2150 2390
1275 1485 1700 1910 2120
1146 1337 1528 1719 1918
1042 1215 1389 1563 1737
955 1114 1273 1433 1592



POZNAMKY

101



DR. MULLER DIAMANTMETALL®AG

Leprosenweg 34
D-82362 Weilheim i. Ob.

vertriecb@muedia.de
www.diamantmetall.com

Zastoupeni pro CR a SR:

STROJE JMK s.r.o.
Janska 199
CZ 767 01 Kromériz

Tel.: +420 573 350 498-9

E-mail: info@strojejmk.cz
www.strojejmk.cz

DEU | 03] 2020



